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1 EINFUHRUNG

MPOLx-84/85 (P) MPO-Messplatze

Die MPOLx-84/85 (P)-Messplatze bestehen aus je zwei
Messeinheiten:

MPOLS-84/MPOLP-85, MPOLS-85/MPOLP-85

Der MPOLS-84/MPOLP-85-Messsystem (Multimode) und der
MPOLS-85/MPOLP-85-Messsystem (Singlemode) bestehen
aus einer leistungsstarken, benutzerfreundlichen MPO-
Lichtquelle und einem MPO-Pegelmesser zur gleichzeitigen
Messung von bis zu 12 Fasern. In einem einzigen Durchgang
konnen Polaritat, Lange und Dampfung schnell und
zuverlassig gemessen werden. Die Ergebnisse werden
entweder zur schnellen Uberpriifung in einer Ubersicht oder
zur tieferen Auswertung detailliert angezeigt. Die Ergebnisse
kénnen zur spateren Verwendung abgespeichert werden.
MPOLS-85P/MPOLP-85P, MPOLS-84P/MPOLP-85P

Die MPOLS-85P/MPOLP-85P-Messplatze bieten zwar
dieselben Funktionen wie die MPOLS-85/MPOLP-85-
Messplatze, sind jedoch zusatzlich mit einem Patchkabel-
Mikroskop (PCM) ausgestattet, mit dem sich Patchkabel-
Glasfaserverbinder (Stecker oder Buchsen) anzeigen und
Uberprifen lassen.

Die wichtigsten Vorziige des Messplatze

Test-Tool-Modus

Testanwendungsorientierter Ansatz.

Vollstandige Netzzertifizierung mit dem MPOLx-84/85 (P).
Hohe Produktivitdt dank der schnellsten Prifungsausfiihrung
in der Branche.

Umfangreiche Ergebnisse fur die neuesten Anforderungen
gemaB TIA 568.3, ISO 11801 und ISO 14763-3.

Anzeige der Einstellungen und der Ergebnisse sowie
Bearbeitung von Labels sowohl an lokalen als auch an Remote-
Endpunkten.

Objektive Gut/Schlecht-Tests gemal bestehender
Faserendflachenanforderungen.

MPOLx-84/85 (P)
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“- I -\.\- I MPOLS-85/P-LICHTQUELLEN

Workflow-Modus

« Labellistenorientierter Ansatz.

« Gefihrte Priifung einer groBen Anzahl gleicher Prifpunkte mit
vordefinierten Prifungen.

 Anzeige des Messfortschritts.

+ Schnellansicht bestandener und nicht bestandener Tests.

Funktionsmerkmale

* Multimode-Adapter (850/1300 nm) und Singlemode-Adapter
(1310/1550 nm) fur Tier-1-Faserzertifizierung (Dampfung/
Lange/Polaritat).

 Unterstitzung des P5000i Glasfaser-Mikroskop, des
fuhrenden Mikroskops fur Faserendflachenpriifungen.

« Messung von 24 Glasfaserkabeln (mit optionalem Y-
Adapterkabel).

MPOLS-85/P-Lichtquellen

Die Lichtquellen des MPOx MPOLS-85/P sind professionelle,
vielseitig einsetzbare Handheld-Geréte zur Qualifizierung und
Zertifizierung von Glasfasernetzen. Sorgfaltig ausgewahlte
Kombinationen aus verfligbaren Wellenlangen machen die
MPOx MPOLS-85/P-Lichtquellen zur optimalen Wahl fur
Streckendampfungstests und die Charakterisierung von Fern-,
Metro- und Zugangsnetzen sowie fiir Tests von Rechenzentren
und lokalen Netzen.

Singlemode (SM) und Multimode (MM) -
die umfassende Lésung

MPOLS-85/P)-Gerate, die sowohl Gber Singlemode- als auch
Multimode-Lichtquellen verfiigen, sind Testgerate mit
groBtmdglicher Flexibilitat. Diese Instrumente eignen sich ganz
besonders fiir Unternehmen, die Miet- und
Messdienstleistungen anbieten.

Bereit fiir die Faserpriifung — vor dem
Verbinden priifen

Die MPOx MPOLS-85-Geréte sind fur die Faserpriifung vorberei-
tet. Ist ein P5000i Glasfaser-Mikroskop an den MPOLS-85 ange-

schlossen, kann ein Techniker Best-Practices-Faserpriifungen und
automatisierte Gut/Schlecht-Tests optischer Steckverbinder/Ad-

MPOLx-84/85 (P) 7
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apter durchfihren, um eine dem Branchenstandard entspre-
chende Qualitat und Sauberkeit der Faserendflachen
sicherzustellen. Ein zusatzlicher Fasermikroskopbausatz ist nicht
erforderlich — einfach ein P5000i Glasfaser-Mikroskop einstecken.

Berichterstellung — auf die einfache Weise

Natdrlich kénnen Messberichte mit einem PC-Tool erstellt
werden. J-Reporter ist das ideale Tool fiir das Erstellen von
Berichten. Laden Sie J-Reporter kostenlos von
http://updatemyunit.net/index2.php herunter.

Robust und portabel

Batteriebetrieb mit AA-Trockenbatterien, wiederaufladbaren AA-
NiMH-Akkus oder einem Akkupack Li-lon-Akkupack erméglicht
lange Einsatzzeiten im AuBeneinsatz. Dazu macht ein robustes
und stoBsicheres Gehaduse die MPOx-Gerate selbst unter
schwierigsten Bedingungen zur perfekten Wahl fir die Priifung
von optischen Netzen.

Mit Fernsteuerungsfunktion

Bei Verwendung des AC/DC-Netzteils und der
Fernsteuerungsfunktionen Gber USB 2.0 oder Uber Ethernet
bilden die MPOx-Geréate sogar fiur Festinstallationen in
Vermittlungsstellen, in Produktionsumgebungen und im Labor
eine perfekte Losung.

Ergdanzungen zum Benutzerhandbuch

Aufgrund der kontinuierlichen Verbesserung und
Weiterentwicklung der MPOx-Familie deckt dieses Handbuch
moglicherweise nicht alle neuen Funktionen Ihres Geréts ab.
Vermissen Sie Bedienungsanweisungen zu Funktionen, die von
lhrem Geréat unterstttzt werden, besuchen Sie die Website von
VIAVI und priifen Sie, ob dort weitere Informationen verfiigbar
sind.

Das neueste Benutzerhandbuch herunterladen:

1. Besuchen Sie die VIAVI Website unter
http://scf.updatemyunit.net.

2. Wahlen Sie |hr MPOx-Modell aus der Produktlinie aus.

3. Offnen Sie den Downloadbereich und laden Sie das neueste
Benutzerhandbuch herunter.

8 MPOLx-84/85 (P)
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1 EINFUHRUNG
IN DIESEM BENUTZERHANDBUCH VERWENDETE SYMBOLE

In diesem Benutzerhandbuch verwendete
Symbole

In diesem Benutzerhandbuch machen verschiedene Elemente
auf besondere Hinweise bzw. wichtige Textstellen aufmerksam.

Bei Warnungen verwendete Symbole und Begriffe
In diesem Dokument werden folgende Warnungen, Symbole

und Begriffe gemal dem American National Standard ANSI
Z535.6 verwendet:

ACHTUNG

Befolgen Sie die Anweisungen sorgféltig, um eine
Beschadigung oder Zerstorung des Geréts zu vermeiden!

A VORSICHT

Befolgen Sie die Anweisungen sorgfaltig, um ein geringes oder
mittleres Risiko von Verletzungen zu vermeiden!

A WARNUNG

Befolgen Sie die Anweisungen sorgfdltig, um schwere
Verletzungen zu vermeiden!

A GEFAHR

Befolgen Sie die Anweisungen sorgféltig, um Todesfélle oder
schwere Verletzungen zu vermeiden!

Hochspannung

Befolgen Sie die Anweisungen sorgfaltig, um eine
Beschadigung des Gerats oder schwere Verletzungen zu
vermeiden!

Dieser Sicherheitshinweis erfolgt, wenn die Gefahr aufgrund
hoher Spannung besteht.

Laser

Befolgen Sie die Anweisungen sorgféltig, um eine
Beschadigung des Geréts oder schwere Verletzungen zu
vermeiden!

Dieser Sicherheitshinweis wird verwendet, wenn die Gefahr von
Laserstrahlung besteht. Zusétzlich werden Angaben zur
Laserklasse gemacht.
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IN DIESEM BENUTZERHANDBUCH VERWENDETE SYMBOLE ‘- l -\.‘- l

Aufbau von Warnhinweisen
Alle Warnungen haben folgenden Aufbau:

A WARNUNG
Art und Quelle der Gefahr

Folgen bei Nichtbeachtung der Warnung.
» MaBnahme, die zur Vermeidung der Gefahr erforderlich ist.

Folgende Elemente werden in diesem Benutzerhandbuch
verwendet:

Voraussetzung
Diese Voraussetzung muss zunéachst erfillt sein, z. B.
 Das Gerat ist eingeschaltet.

W N =V

Anweisung

Befolgen Sie die Anweisungen. Ein Pfeil zeigt einen
Einzelschritt an, Zahlen geben die einzuhaltende Reihenfolge
der Anweisungen an, z. B.

» Modus auswahlen.

kursive
Schrift

Ergebnis
Ergebnis einer befolgten Anweisung; z. B.
Die Seite wird gedffnet.

fette
Schrift

Seiten, Tasten und Display-Elemente

Bildschirmseiten, Tasten und Display-Elemente sind fett
angegeben.

blaue
Schrift

Querverweise

Verweise auf andere Textstellen sind blau markiert. In der PDF-
Version kénnen Sie durch Klicken auf diese Stellen direkt zur
angegeben Stelle springen.

[-]

Geridtetasten
Geratetasten werden in eckigen Klammern dargestellt.

[Mehr]

Touchscreen-Tasten

Touchscreen-Tasten werden in blauen eckigen Klammern
dargestellt.

MPOLx-84/85 (P)
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2 SICHERHEITSHINWEISE
WARNSYMBOLE AM GERAT

2 SICHERHEITSHINWEISE

A

MPOLx-84/85 (P)

Warnsymbole am Gerit

Warnsymbole zur Anzeige einer moglichen Gefahr

» Ein Warnsymbol am Gerat markiert eine mogliche Gefahr.
Schlagen Sie auf jeden Fall im Benutzerhandbuch nach, um
mehr Uber die Art der Gefahr und die notwendigen
MaBnahmen zu erfahren.

BestimmungsgemaBe Verwendung

Dieses Gerat ist fir Messungen an optischen Glasfasergeraten

und -systemen vorgesehen.

» Stellen Sie sicher, dass das Gerat ausschlieBlich innerhalb der
zuldssigen Umgebungsbedingungen eingesetzt wird.

» Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass das Gerét in
ordnungsgemalem Zustand ist.

Lasersicherheit

A WARNUNG
Gefahrliche Laserstrahlung

Laserstrahlung kann zu irreparablen Schdden an Augen und
Haut fiihren.

Dieses Gerét ist ein Laserprodukt der Klasse 1 gemaB

DIN EN 60825-1:2007.

Bei der maximal zuldssigen Leistung fir den MPOLP-85 kann
das optische Eingangssignal den Gefahrdungsgrad erreichen.
Beachten Sie dies stets beim Gebrauch des MPOLP-85.

» Beachten Sie stets die Gefahrdungsstufe des
anzuschlieBenden Gerits.

» Schalten sie die Strahlungsquelle erst ein, wenn alle
Lichtwellenleiter angeschlossen sind.

» Schalten Sie die Laserquelle aus, bevor Sie die Verbindungen
der Lichtwellenleiter trennen.

» Schauen Sie niemals direkt in freie Anschliisse des Geréts, in
den Ausgang einer Laserquelle oder in einen Lichtwellen-
leiter, der an eine Quelle oder ein System angeschlossen ist.

11
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BATTERIEBETRIEB

VIAVI

» Decken Sie nicht benutzte Anschlisse immer ab.
» Beachten Sie, dass das ausgesendete Licht nicht sichtbar ist.

» Beachten Sie die tblichen VorsichtsmaBnahmen beim
Umgang mit Laserstrahlung und beachten Sie die ortlichen
Vorschriften.

Batteriebetrieb

A WARNUNG
Explosionsgefahr

KurzschlieBen der Batterien kann zu Uberhitzung,
Explosion oder Entziindung der Batterien und ihrer
Umgebung fiihren.

» SchlieBen Sie Kontakte der Batterien niemals kurz, d. h.
bringen Sie nie die beiden Pole gleichzeitig mit elektrisch
leitenden Teilen in Beriihrung.

» Verwenden Sie nur Trockenbatterien oder wiederaufladbare
Batterien der GroBe AA.

» Achten Sie beim Einlegen der Batterien auf die richtige
Polung.

Beliiftung

ACHTUNG

Unzureichende Beliiftung

Unzureichende Beliiftung kann das Gerat beschadigen oder
dessen Funktion und Sicherheit beeintriachtigen.

» Sorgen Siewahrend des Betriebs des Geréts fiirausreichende
Belliftung.

MPOLx-84/85 (P)
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2 SICHERHEITSHINWEISE
PS4 UNIVERSAL AC/DC-NETZTEIL

PS4 Universal AC/DC-Netzteil

Schutzklasse

Das PS4 Universal AC/DC-Netzteil besitzt eine Schutzisolierung
gemaB IEC 60950.

Umgebungsbedingungen

ACHTUNG
Umgebungstemperatur zu hoch/niedrig

Temperaturen auBerhalb des Betriebsbereichs von 0 bis
+40 °C kénnen das PS4 Universal AC/DC-Netzteil beschadi-
gen oder dessen Funktion und Sicherheit beeintrachtigen.
» Verwenden Sie das PS4 Universal AC/DC-Netzteil nurin
Innenrdumen.
Setzen Sie das PS4 Universal AC/DC-Netzteil nur bei
Umgebungstemperaturen zwischen 0 und +40 °C ein.

ACHTUNG
Unzureichende Beliiftung

Unzureichende Beliiftung kann das PS4 Universal AC/DC-
Netzteil beschddigen oder dessen Funktion und Sicherheit
beeintrichtigen.

» Sorgen Sie wahrend des Betriebs des PS4 Universal AC/DC-
Netzteil fur ausreichende Beliftung.

ACHTUNG
Betauung

Ein Betrieb bei Betauung kann das PS4 Universal AC/DC-
Netzteil beschddigen oder dessen Funktion und Sicherheit
beeintrichtigen.

» Betreiben Sie das PS4 Universal AC/DC-Netzteil nicht bei
Betauung.

» Léasstsich eine Betauung nicht vermeiden, z. B. wenn das PS4
Universal AC/DC-Netzteil kalt ist und in einen warmen Raum
gebracht wird, warten Sie vor dem AnschlieBen an die
Stromversorgung, bis das PS4 Universal AC/DC-Netzteil
trocken ist.
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3 VOR DEM BETRIEB

Auspacken des Gerats

Verpackungsmaterial

Bewahren Sie die Originalverpackung auf. Sie kann
wiederverwendet werden, sofern sie nicht beim Transport
beschadigt wurde. Im Falle einer Einsendung des Gerates
garantiert die Originalverpackung einen sicheren Transport.

Uberpriifen des Lieferumfangs

» Packen Sie das Gerat aus und Uberprifen Sie den Inhalt des
Pakets.
— SmartClass™-Glasfasergerate (wie bestellt)
— PS4 Universal AC/DC-Netzteil fir SCF
— Akkupack
— USB-2.0-Kabel, USB-A an Micro-B
— Tragetasche fuir SCF
— Kurzanleitung
— Sicherheitshinweise
— Adapter MTP-APC mit Innengewinde, X-Y-Achse Pan-Scroll
- REVO (nur MPOLS-85P und MPOLP-85P)
— Adapter MTP-APC mit Innengewinde, X-Y-Achse Pan-Scroll
- REVO (nur MPOLP-85P)
— Verpackung fiir SmartClass-Glasfasergerate
Die aktuelle Bedienungsanleitung und J-Reporter-
Berichterstellungssoftware kdnnen von der VIAVI-Website
heruntergeladen werden: http://scf.updatemyunit.net.

Uberpriifen auf Transportschiden

Uberpriifen Sie das Gerat nach dem Auspacken auf
Transportschaden. Dies ist insbesondere notwendig, wenn an
der Verpackung deutliche Beschadigungen sichtbar sind. Sind
Schaden vorhanden, versuchen Sie nicht, das Gerat in Betrieb zu
nehmen. Andernfalls kdnnen weitere Schaden entstehen.
Wenden Sie sich im Falle einer Beschadigung an die
nachstgelegene VIAVI Servicestelle. Kontaktadressen finden Sie
unter www.viavisolutions.com.

14 MPOLx-84/85 (P)
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Vorgehensweise nach Lagerung/Transport

Eine Betauung des Gerétes kann auftreten, wenn es bei geringen
Temperaturen gelagert oder transportiert wurde und dann in ein
warmeres Umfeld gebracht wird. Um Beschadigungen zu vermeiden,
nehmen Sie das Gerét erst in Betrieb, wenn keine Betauung mehr an
der Gerédteoberflache zu sehen ist. Betreiben Sie das Gerét nur im
spezifizierten Temperaturbereich und lassen Sie es zunéchst
abkulhlen, wenn es bei sehr hohen Temperaturen gelagert wurde.

Geratelibersicht

Abb. 1  Frontansicht MPOLS-85P (links) und MPOLS-85

1 Patchkabel-Mikroskop (PCM) mit FMAX-Adapter

PCM-Bedienelemente: Scharfeneinstellung, automatische Gut/
Schlecht-Analyse, VergroBerungsumschaltung

N

Optische Steckverbinder

Schutzkappe (griin fir APC- und grau fur PC-Steckverbinder)

3,5-Zoll-Touchscreen

Tastenfeld (zur Bedienung des Geréts)

Batteriefach und Aufstellbligel (Gerateriickseite)
USB-2.0-Gerateanschluss (Typ Micro-B)

USB-2.0-Hostanschliisse (Typ A) und externer
Stromversorgungsanschluss

10 Ethernet-Anschluss (RJ-45)

VW (NG| h~|W
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AUSPACKEN DES GERATS

Anschlussfeld

Abb.2  Anschlussfeld MPOLP-85P (open) und MPOLS-85

1 Patchkabel-Mikroskop (PCM)

2  Optischer Anschluss:

* MPOLP-85, MPOLP-85P: Singlemode = APC, Multimode = PC
» MPOLS-85, MPOLS-85P: Singlemode = APC

1 2 3 4

Abb.3  Externe Stromversorgung und Kommunikationsschnittstellen

Ethernet-Anschluss (RJ-45)

Anschluss fur externe Stromversorgung

USB-2.0-Hostanschlisse (Typ A)

B W N =

USB-2.0-Gerateanschluss (Typ Micro-B)

MPOLx-84/85 (P)
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3 VOR DEM BETRIEB
AUSPACKEN DES GERATS

Stromversorgung

Die folgenden Spannungsquellen kénnen zum Betrieb von
MPOLx-84/85 (P) / MPOLx-85P eingesetzt werden:
« acht 1,5-V-Trockenbatterien
(Mignon AA, empfohlener Typ: Alkaline)
» acht 1,2 V wiederaufladbare NiMH-Batterien
(Mignon AA, keine interne Aufladung)
» PS4 Universal AC/DC-Netzteil (optional)
* Li-lon-Akkupack (optional)

Die hdchste Messgenauigkeit wird erreicht, wenn die Messungen
im Batteriemodus durchgefiihrt werden (ohne Netzteil).

Batteriebetrieb

A WARNUNG
Gefahren beim Umgang mit Batterien

Der Umgang mit Batterien birgt Gefahren. Beachten Sie fol-
gende Sicherheitshinweise.

» Beachten Sie die Sicherheitshinweise fiir den Batteriebetrieb
in Kapitel ,Batteriebetrieb” auf Seite 12.

Auswechseln von Batterien

» Ersetzen Sie die Batterien nicht einzeln. Wechseln Sie immer
alle acht Batterien gleichzeitig aus.

» Jeweils nur acht gleichartige Batterien einsetzen, d. h. keine
Mischbestlickung von Trockenbatterien und
wiederaufladbaren Batterien.
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Auswechseln von Batterien

Abb.4  Batterien auswechseln

1  Li-lon-Akkupack
2  Schnappverriegelung
3 AA-Batteriehalter

Das Batteriefach befindet sich auf der Riickseite des Gerates.

1. Die Schnappverriegelung driicken, um den Deckel des
Batteriefachs zu 16sen und zu 6ffnen.

2. Neue Batterien in den Batteriehalter einsetzen oder leere
Batterien aus dem Halter entfernen und durch frische
ersetzen.

Auf die korrekte Polung der Batterien achten. Die korrekte
Batteriepolung ist im Inneren des Batteriefachs schematisch
gekennzeichnet.

— oder —

Li-lon-Akkupack neu einlegen oder ersetzen.

—oder —

Den Batteriehalter mit einem neuen Akkupack ersetzen und
so von AA-Batterien zum Li-lon-Akkupack (oder umgekehrt)
wechseln.

3. Das Batteriefach schlieBen.
4. Zum Einschalten die Taste [®] driicken.

MPOLx-84/85 (P)
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Wiederaufladen von Akkus

Das wiederaufladbare Li-lon-Akkupack wird aufgeladen, wenn
das PS4 Universal AC/DC-Netzteil zur Stromversorgung des
Gerats verwendet wird. Das Gerét schaltet auf Erhaltungsladung
um, sobald das Li-lon-Akkupack vollstandig geladen ist.

Wiederaufladbare AA-Batterien werden nicht im Gerat
aufgeladen. Verwenden Sie fiir wiederaufladbare AA-Batterien
ein externes Ladegerét.

USB-Schnitstelle

Wenn das PS4 Universal AC/DC-Netzteil und die USB-
Schnittstelle angeschlossen sind, wird das Gerat iber das PS4
Universal-AC/DC-Netzteil versorgt.

Es ist weder moglich, die wiederaufladbaren AA-Batterien oder
das Li-lon-Akkupack Gber die USB-Schnittstelle zu laden, noch
das Gerat Uber die USB-Schnittstelle mit Strom zu versorgen.

Tiefentladung

Ein Akku, der scheinbar tot ist (das Gerat schaltet sich auch beim
Anschluss an eine externe Stromversorgung nicht ein), ist
moglicherweise tiefentladen. Durch folgenden Ladezyklus kann
der Akku vollstandig aufgeladen werden:
1. Das Kabel des externen Netzteils fiir 1-1,5 Stunden
anschlieBen.
Der Akku sollte dann nicht mehr tiefentladen sein.

2. Das Gerat einschalten.
Wenn der Bildschirm aufleuchtet: Den Akku wie gewohnt weiter
aufladen.
—oder -
Wenn der Bildschirm dunkel bleibt:
Das Kabel des externen Netzteils fiir wenige Sekunden
entfernen und danach die Schritte 1 und 2 wiederholen.

Bei vollstéandig tiefentladenem Akku muss dieser Zyklus ggf. bis
zu dreimal wiederholt werden.

Allgemeine Hinweise zum Gebrauch von Batterien

« Gehen Sie stets sorgsam mit den Batterien um.

« Lassen Sie die Batterien nicht fallen, beschadigen Sie sie nicht
und setzen Sie sie keinen unzulassig hohen Temperaturen aus.

 Lagern Sie die Batterien nie langer als 1 bis 2 Tage bei hohen
Temperaturen (z. B. in einem Auto), weder einzeln noch
eingesetzt.

« Lassen Sie entladene Batterien nie ldngere Zeit im
unbenutzten Messgerat.
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Sonstige grundlegende Sicherheitsvorkehrungen:

« Verwenden Sie das PS4 Universal AC/DC-Netzteil nicht im
Freien oder an feuchten oder nassen Orten.

 SchlieBen Sie das PS4 Universal AC/DC-Netzteil an die richtige
Netzspannung an, so wie auf dem Typenschild angegeben.

+ Legen Sie keine Gegenstdnde auf das Netzkabel und stellen
Sie das Produkt so auf, dass niemand auf das Netzkabel treten
kann.

» Verwenden Sie das Produkt nicht bei Gewittern. Es besteht ein
geringes Risiko von Stromschlagen durch Blitze.

« Verwenden Sie das Produkt nicht in der Nahe eines
Gasaustritts oder in Umgebungen, in denen Explosionsgefahr
besteht.

» Warten Sie das Produkt auf keinen Fall selbst, da durch das
Offnen oder Entfernen von Abdeckungen gefhrliche, unter
Hochspannung stehende Teile freigelegt werden und sonstige
Gefahren auftreten konnen. Lassen Sie alle
WartungsmaBnahmen nur von qualifiziertem Personal
durchfihren.

Umweltschutz

Entsorgen Sie nicht mehr einsetzbare Batterien und Akkus
ordnungsgemaB. Dies gilt nicht nur fiir den Wechsel, sondern
auch flr den Ausbau vor der Entsorgung des Geréts. Entsorgen
Sie Batterien nach der Verwendung nicht Gber den Hausmdill,
sondern geben Sie diese bei den entsprechenden Sammelstellen
fur Sondermll oder Rohstoffverwertung ab. Meist kdnnen Sie
die Batterien auch dort abgeben, wo Sie neue kaufen. Batterien
und Akkus, die Sie von VIAVI bezogen haben, nehmen unsere
Servicestellen zur Entsorgung zurick.

Netzbetrieb
Der MPOLS-85 kann nur Uber das PS4 Universal AC/DC-Netzteil

mit Netzstrom versorgt und betrieben werden.
Den passenden Netzadapter einsetzen:
1. Den benétigten AC-Netzadapter wéhlen.

2. Den AC-Netzadapter in den Steckplatz einfihren.
Das PS4 Universal AC/DC-Netzteil ist betriebsbereit.

MPOLx-84/85 (P)
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Abb.5 PS4 Universal AC/DC-Netzteil

Den Netzadapter wechseln:

1. Auf beide Seiten der PS4-Schnappverriegelung driicken
(siehe Abb. 5).
2. Den AC-Netzadapter nach oben driicken.

3. Einen anderen AC-Netzadapter wie zuvor beschrieben in den
Steckplatz einflihren (siehe Abb. 6).

T
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5
Abb.6  PS4: Netzadapter auswechseln
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Den MPOLXx-84/85 (P) am Netz betreiben:

1. Das PS4-Netzkabel mit dem Anschluss fiir die externe
Stromversorgung des MPOLx-84/85 (P) verbinden.
(Der Anschluss befindet sich unter der Abdeckung auf der
rechten Gerateseite.)

2. PS4 in die Netzdose einstecken.
Der MPOLx-84/85 (P) schaltet sich automatisch ein, sobald er
tiber das PS4 mit Strom versorgt wird.

Das PS4 iibernimmt die Stromversorgung auch dann, wenn sich
Trockenbatterien oder wiederaufladbare Batterien im Gerat
befinden.

Der MPOLx-84/85 (P) kann nicht Gber die USB-Schnittstelle mit
Strom versorgt werden.

MPOLx-84/85 (P)
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Ein-/Ausschalten des Gerits

Das Gerat einschalten:

» Um das Gerat einzuschalten, die Taste [®] driicken.

Das Gerit ausschalten:

» Die Taste [@] driicken, um das Gerat in den Stand-by-Modus
Zu versetzen.
—oder -

1. Die Taste [®] gedriickt halten, um das Ausschaltmenti zu
offnen.

2. Tippen Sie auf die Taste [Ausschalten] oder driicken Sie die
mittlere Taste, um das Gerat auszuschalten.

Tasten auf dem Bedienfeld

Druicken, um zum Home Screen zurtickzukehren.

Driicken, um das Menu zu 6ffnen.

Driicken, um in einer Anwendung einen Schritt zurlickzugehen oder die
Eingabe abzubrechen.

Driicken, um zwischen Mikroskop und Pegelmessung hin- und
herzuschalten.

G n 2>

Driicken, um das Gerat ein- und auszuschalten.
Ist das Gerét eingeschaltet, leuchtet die LED griin.

L Wl <
| 2
7 = \

<

Eine Pfeiltaste driicken, um:
« durch die Menls zu navigieren
« Werte in den Mens zu andern

Die mittlere Taste driicken, um die Auswahl zu Gbernehmen

Driicken, um die Ergebnisse zu speichern.

Leuchtet rot: Batterie wird schwach

Leuchtet rot: im Hintergrund ist eine Messung aktiv

v @\ vT]

* Leuchtet orange: Akku ist geladen
« Blinkt orange: Akku wird geladen
+ Aus: Trockenbatterien werden verwendet oder Batteriefach ist leer

MPOLx-84/85 (P)
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Meniis und Display-Elemente

Home Screen

Die verfligbaren Menis und Funktionen hdangen vom
ausgewabhlten Projekttyp ab: Test-Tool-Projekt (TTP) oder
Workflow-Projekt (WP).

@ MPOValidation YR A 1700

B default ? am 14:05

. _ Active Project -
T E MPOValidation

Active Label List

Loss / Length Powermeter Fiber Map —
- :RO:RA:PP- (LA-_P)
w
@) @ START TEST
:RO:RAPP-_C
Probe PCM 0]
1 2
i TRA1-CO-1 OYBA 1457 | @ TRAL-CO-1
Projects Test Profiles Data Storage WiFi Bluetooth Brightness
. »

G O Help SW Options More

Abb.7  Home Screens: Test-Tool-Modus (Bildschirm zeigt Quelle/PCM-
Version) (1), Workflow Modus (2), Verwaltung (3),
Einstellungen (4)

Menii Siehe Seite
EEE Dashboard im Test-Tool-Modus 37
UL L In diesem MenU kénnen Sie die Testanwendungen
offnen.
= Dashboard im Workflow-Modus 26
E In diesem Meni kdnnen Sie eine Label-Liste aktivieren
und einen Test starten.
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Menii Siehe Seite

- Management [Verwaltung] 37 und 85
"* In diesem Menu kénnen Sie:

* Projekte verwalten

« ein Testprofil festlegen (wird noch nicht unterstutzt)
« auf gespeicherte Daten zugreifen

* Ergebnisse liber USB exportieren

Settings [Einstellungen] 30
ﬂ In diesem Menii kénnen Sie:
* WLAN- und Bluetooth-Einstellungen verwalten
* Gerateeinstellungen dndern
« die Hilfe 6ffnen
+ Geréateinformationen anzeigen
« Softwareoptionen verwalten

Test-Tool-Modus

Das Gerat wechselt in den Test-Tool-Modus, wenn ein Test-Tool-
Projekt aktiviert wird (weitere Informationen siehe ,Projekte
verwalten” auf Seite 37).

W default ?z‘fi\ 14:05

* @

Loss / Length Powermeter Fiber Map

@

o Probe PCM

Abb.8 Dashboard im Test-Tool-Modus
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Application [Anwendung] Siehe
Seite
Dampfung/Lange 44

Zur Bestimmung der gesamten Dampfung einer
Faserverbindung, der Faserldange sowie der Polaritat. Die
ausgewahlte Anwendung wird lila angezeigt.

Pegelmesser 67
Zur Installation und Wartung von Kabeln und Netzwerken
mit dem Breitbandpegelmesser.

Faser-Karte
Zur Uberpriifung von Polaritat und Konnektivitét der
aktuellen Verbindung.

Quelle 64
Zur Einstellung der Parameter der Laserquelle fur die
Wartung und Charakterisierung von Singlemode- und
Multimode-Netzwerken.

Mikroskop 74
Zur Anzeige und Priifung der Stirnflache des
Einbausteckverbinders (Buchse).

PCM (Patchkabel-Mikroskop) (nur BN 2330) 74
Zur Anzeige und Prifung der Stirnflache des Patchkabels.

290 00® @

Workflow-Modus

HINWEIS:  Ein Workflow-Projekt kann erstellt und auf das Gerat
heruntergeladen werden. Weitere Informationen finden Sie unter
www.viavisolutions.com

i Golden Nugget (7l 09:23 AM

2| Active L abel List = a
1.A1-38

RESUME TEST 4

Hest label LA1-38.7

Abb.9 Dashboard im Workflow-Modus
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Aktives Projekt

Der Name des aktiven Projekts wird angezeigt.

Weitere Informationen zum Workflow-Modus sowie der Aktivierung
eines Projekts unter ,Auswdhlen eines Projekts tiber das Meni Job
Management [Auftragsverwaltung]” auf Seite 41 und
,Datenverwaltung” auf Seite 85

Aktive Label-Liste

Der Name der aktiven Label-Liste wird angezeigt.

So aktivieren Sie eine Label-Liste: Tippen Sie auf den schwarzen Pfeil,
um das Dropdown-Ment zu 6ffnen und eine Label-Liste auszuwahlen.
Weitere Informationen zum Workflow-Modus sowie der Aktivierung
einer Label-Liste finden Sie unter ,Auswahlen einer Label-Liste” auf
Seite 43 und ,Datenverwaltung” auf Seite 85

Status-Symbole
Der Status des gesamten Projekts, einer bestimmten Label-Liste oder
eines einzelnen Labels wird durch Symbole angezeigt:

Der Test hat noch nicht begonnen.

.- Der Test lauft. Alle bisher abgeschlossenen Tests waren
j erfolgreich.

Das ausgefiillte Kreissegment reprasentiert nicht den
tatséchlichen Fortschritt.

Der Test lduft. Mindestens eine der bisher abgeschlossenen
‘ Aufgaben ist fehlgeschlagen.
Das ausgefiillte Kreissegment reprasentiert nicht den
tatsdchlichen Fortschritt.

'& Alle Tests sind abgeschlossen und waren erfolgreich.

Alle Tests sind abgeschlossen und mindestens ein Test ist
a fehlgeschlagen.

Starten oder Fortsetzen eines Tests

Tippen, um einen Test zu starten oder einen begonnenen Test
fortzusetzen.

Weitere Informationen finden Sie unter ,Datenverwaltung” auf Seite 85
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Elemente in der oberen Leiste

Project title [Projekttitel]
Zeigt den Titel des aktiven Projekts an

N [

WIFI [WLAN]
Zeigt an, dass WLAN installiert ist.
Hiermit wird keine aktive WLAN-Verbindung angezeigt.

%

Bluetooth
Zeigt an, dass Bluetooth installiert ist.
Hiermit wird keine aktive Bluetooth-Verbindung angezeigt.

|

External power supply [Externe Stromversorgung]
Wenn dieses Symbol angezeigt wird, wird der MPOLx-84/85 (P) Uber
das Netzteil mit Strom versorgt.

Battery status [Batteriezustand]
Zeigt den Ladezustand der Batterie an. Wenn er nicht angezeigt wird,
ist nur das Netzteil aktiv.

D Ladezustand = 100 %

E Ladezustand = 25 %

Akku wird geladen.
%

Auto-Off [Auto-Aus]
Zeigt an, ob sich das Gerat nach einer bestimmten Zeit ausschaltet.

=l

BB

Active laser source [Aktive Laserquelle]
Zeigt durch gelb-rotes Blinken an, dass die eingebaute Laserquelle aktiv
ist.

MPOLx-84/85 (P)
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NAVIGIEREN IN DEN MENUS

Navigieren in den Meniis

» Driicken Sie die Taste [], um den Home Screen zu 6ffnen.
Falls aktuell ein Workflow Projekt aktiviert ist, so wird dieses
Projekt auf der Registerkarte Dashboard des Home Screens
angezeigt. Ansonsten werden auf dieser Registerkarte alle
verfligbaren Testanwendungen angezeigt, die sich durch
einfaches Tippen auswdhlen lassen.

» Driicken Sie die Taste [=], um das kontextbezogene Menii zu
offnen.

In Abhdngigkeit von der gewdhlten Anwendung 6ffnet sich ein
entsprechendes Mendi.

Einen Meniipunkt auswahlen:

1. Die Pfeiltasten driicken, um einen Menlpunkt zu markieren.

2. Zur Bestétigung die Taste in der Mitte der Pfeiltasten driicken.
—oder -
Tippen Sie auf die gewlinschte Taste auf dem Touchscreen.

Ein Menii ohne Anderungen verlassen:
» Driicken Sie die Taste [*].

Alle Aktionen kdnnen liber das Bedienfeld oder den Touchscreen
ausgefiihrt werden. Im Folgenden wird nur die Touchscreen-
Bedienung beschrieben.

Zwischen verschiedenen Anzeigemodi umschalten:

» Tippen Sie auf das Display, um zwischen den Anzeigemodi
umzuschalten (kontextbezogen).

Anzeige der Anwendungsinformationen

Zu einigen (nicht allen) Testanwendungen kénnen weitere
Informationen angezeigt werden.

 Das Gerat befindet sich im ausgewahlten Anwendungsmodus.
1. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Mehr] tippen.

2. Tippen Sie auf die Taste [Info].
Die Anwendungsinformationen werden angezeigt.
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Andern der Systemeinstellungen

Im Meni Settings [Einstellungen] konnen Sie
Gerateeinstellungen einsehen und éndern sowie
Gerateinformationen einsehen.

Das Menii Settings [Einstellungen] 6ffnen:

v Der Home Screen wird angezeigt.

1. Wahlen Sie die Registerkarte L.
Das Menii Settings [Einstellungen] 6ffnet sich:

i TRA1-CO-1 OYE 1458
WiFi Bluetooth Brightness
Help SW Options More

2. Tippen Sie im Ment £¥ auf die Taste [Mehr].
Weitere Einstellungsoptionen werden angezeigt.

L¥ Device Settings ¥ A 1005

BZ Auto Off
9 20 minutes

Screen Off
Never

Disable Measurement Apps >
Speeds up startup

s
@ Technician ID .
L4

LD

Language -

In der folgenden Tabelle finden Sie einen Uberblick tiber die
Menipunkte. Die nachfolgenden Abschnitte enthalten nahere
Erlauterungen.
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Funktion Siehe Seite

WLAN 34
Konfiguration der drathlosen lokalen Netze (WLANS).
Der zuletzt ausgewdhlte Eintrag wird in magenta
dargestellt.

Bluetooth 34
Die Bluetooth-Schnittstelle konfigurieren.

Helligkeit 31
Die Display-Helligkeit einstellen.

Hilfe 31
Gerateinformationen anzeigen

SW-Optionen 35

SW-Optionen werksseitig installiert:

» SCF-BT 2327/90.12 (Bluetooth-Option bendtigt einen
Bluetoot-USB-Dongle)

» SCF-WiFI 2327/90.11 (WiFi-Option erfordert einen
WiFi-USB-Dongle)

<
3
o
e

Mehr 31
Auf weitere Gerateeinstellungen zugreifen. Siehe

nachfolgende Abschnitte.

MPOLx-84/85 (P)

Einstellen der Display-Helligkeit

1. Tippen Sie im Menu £X auf die Taste [Helligkeit].

2. Tippen Sie zum Verandern der Display-Helligkeit auf eines der
beiden Symbole.

3. Tippen Sie auf [OK].

Anzeigen der Geradteinfomationen

» Tippen Sie im Meni £} auf die Taste [Hilfe].
Informationen zur Hard- und Software werden angezeigt.

Mehr-Menii
Einstellen des [Auto-Aus] Intervalls

Wenn [Auto-Aus] eingestellt ist, schaltet sich das Gerat nach
dem gewahlten Zeitintervall ohne Benutzeraktion aus.
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[Auto-Aus] ist nur aktiv, wenn keine externe Stromversorgung
angeschlossen ist.

1. Tippen Sie im Menu £} auf die Taste [Mehr]
und dann auf die Taste [Auto-Aus].

2. Wahlen Sie das gewtinschte Intervall aus.

Einstellen des [Bildschirm-Aus] Intervalls

Wenn [Bildschirm-Aus] eingestellt ist, schaltet sich das Display
nach dem gewahlten Zeitintervall ohne Benutzeraktion aus.

[Bildschirm-Aus] ist nur aktiv, wenn keine externe
Stromversorgung angeschlossen ist.

1. Tippen Sie im Menu £X auf die Taste [Mehr]
und dann auf die Taste [Bildschirm-Aus].

2. Wahlen Sie das gewtlinschte Intervall aus.

Das Display wieder einschalten, nachdem es ausgeschaltet
wurde:

» Tippen Sie einfach auf das Display, um es einzuschalten.

Disable Measurement Apps (accelerates Boot Time)

1. Tippen Sie im Menu £} auf die Taste [Mehr],
und dann auf [Messapplikationen deaktivieren].

2. Application an- oder abwahlen.

Techniker ID
1. Tippen Sie im Menu £} auf die Taste [Mehr],
nd dann auf [Techniker ID].

2. Editieren Sie die Techniker-ID, die im Berichtsdokument
erscheint.

Auswihlen einer Sprache

1. Tippen Sie im Menu £} auf die Taste [Mehr]
und dann auf die Taste [Sprache].

2. Tippen Sie auf die gewiinschte Sprache.
Nach der Auswahl einer neuen Sprache muss das Gerdt neu
gestartet werden.

3. Tippen Sie auf [Ja], um das Gerat neu zu starten.
— oder -
Tippen Sie auf [Nein], um die bisherige Sprache
beizubehalten.

MPOLx-84/85 (P)
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Einstellen von Datum und Uhrzeit

» Tippen Sie im Meni £} auf die Taste [Mehr]
und dann auf die Taste [Datum & Zeit].

Das Datum einstellen:

1. Tippen Sie auf [Datum].

2. Auf [Tag], [Monat] oder [Jahr] tippen.

3. Den gewiinschten Wert eingeben.

4. Tippen Sie auf [OK].

Das Datumsformat einstellen:

1. Tippen Sie auf [Datumsformat].
2. Wahlen Sie das gewlinschte Datumsformat aus.

Die Uhrzeit einstellen:

1. Tippen Sie auf [Zeit].

2. Auf [Stunde], [Minute] oder [Sekunde] tippen.
3. Den gewiinschten Wert eingeben.

4. Tippen Sie auf [OK].

24-Stunden- oder 12-Stunden-Format einstellen:
1. Tippen Sie auf [Zeitformat].
2. Wahlen Sie das gewiinschte Stundenformat aus.

Das Ethernetprotokoll einstellen

» Tippen Sie im Meni £} auf die Taste [Mehr]
und dann auf die Taste [Ethernet].

Den IP-Modus wahlen:

1. Tippen Sie auf die Taste [IP-Modus].
2. Den gewiinschten Ethernet-Modus auswahlen.

Die IP-Adresse einstellen:

v Der IP-Modus Static [Statisch] ist ausgewahlt.
1. Tippen Sie auf [IP-Adresse].

2. Die gewtlinschte IP-Adresse eingeben.

3. Tippen Sie auf [OK].

Den Gateway einstellen:

v Der IP-Modus Static [Statisch] ist ausgewahlt.
1. Tippen Sie auf [Gateway].

2. Den gewiinschten Gateway eingeben.

3. Tippen Sie auf [OK].
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Die Netzmaske einstellen:

v Der IP-Modus Static [Statisch] ist ausgewahlt.

1. Tippen Sie auf [Netzmaske].

2. Geben Sie die Netzmaske ein und tippen Sie auf [OK].

Kalibrierung des Touchscreens

Die Verwendung eines Stifts beim Kalibrieren des Touchscreens
verbessert die Kalibrierungsgenauigkeit.

1. Tippen Sie im Menu £X auf die Taste [Mehr]
und dann auf die Taste [Touchscreen-Kalibrierung].

2. Folgen Sie den Anweisungen.

Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen

Die bereits gespeicherten Messwerte bleiben nach dem
Zurlcksetzen auf Werkseinstellungen erhalten.

1. Tippen Sie im Menu £} auf die Taste [Mehr]
und dann auf die Taste [Auf Standardwerte zurlicksetzen].

2. Um fortzufahren, tippen Sie auf [Ja], um abzubrechen auf [Nein].

WLAN-Menii

v WLAN-Betrieb erfordert einen USB-WiFi-Dongle.

» Tippen Sie im Ment £} auf die Taste [WLAN].
Die méglichen Einstellungen werden angezeigt.
— Aktiviert: WLAN ein-/ausschalten
— Modus: Umschalten zwischen Ad-Hoc / Zugangspunkt
Um WLAN einzuschalten, tippen Sie auf [Aktiviert].
Information zur aktivierten WLAN-Verbindung wird angezeigt:
SSID, IP-Adresse, Netzmaske, MAC-Adresse, Port

Bluetooth-Menii

v Bluetooth-Betrieb erfordert einen USB-Bluetooth-Dongle.

» Tippen Sie im Meni £} auf die Taste [Bluetooth].
Die méglichen Einstellungen werden angezeigt.
— Aktiviert: Bluetooth ein-/ausschalten
Um Bluetooth einzuschalten, tippen Sie auf [Aktiviert].
Information zur aktivierten Bluetooth-Verbindung wird
angezeigt: SSID, MAC-Adresse, PIN-Code zum
Verbindungsaufbau
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Installieren einer Softwareoption

1. SchlieBen Sie einen USB-Stick mit einer entsprechenden
Optionsdatei an.

2. Tippen Sie im Ment £} auf die Taste [SW-Optionen].
3. Driicken Sie die Taste [=].

4. Tippen Sie auf [Installation von USB].
Der Lizenzschliissel wird aus dem Stammverzeichnis des USB-
Sticks eingelesen. Option(en) werden installiert.

Aktualisieren der Firmware

Die neueste Version der Firmware kann aus dem Internet
heruntergeladen werden.

Die aktuelle Version der Firmware finden:

1. Besuchen Sie die Website von VIAVI unter
http://updatemyunit.net.

2. Wahlen Sie Ihr Modell aus der Produktlinie aus.

3. Offnen Sie den Downloadbereich und laden Sie die neueste
Firmware herunter. Die heruntergeladene Datei update.exe
muss auf einem PC ausgefihrt werden.

4. Entpacken und speichern Sie die einzelnen
Installationsdateien im Stammverzeichnis eines USB-Sticks.

Das Firmware-Update starten:

 Die Update-Dateien sind entpackt worden und befinden sich
auf dem USB-Stick.

 Das Gerét ist vollstdndig geladen oder an das PS4 Universal
AC/DC-Netzteil angeschlossen.

 Das Gerét ist ausgeschaltet und befindet sich nicht im Stand-
by-Modus.

1. Stecken Sie den USB-Stick mit den entpackten Update-
Dateien in einen der USB-Anschliisse des Gerats.

2. Halten Sie die Taste [=] gedriickt und driicken Sie dabei kurz
auf die Taste [©], um das Gerat einzuschalten.
Der Bildschirm fiir das Firmware-Update wird angezeigt.

3. Lassen Sie die Taste [=] los.

4. Umdas Update zu starten, die Taste in der Mitte der Pfeiltasten
driicken.

5. Entfernen Sie den USB-Stick nach dem Neustart, wenn der
Home Screen angezeigt wird.
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Erstellen von Screenshots

Screenshots kdnnen direkt auf dem USB-Stick gespeichert
werden.

Einen Screenshot erstellen:

1.

36

Stecken Sie den USB-Stick in einen der USB-Anschliisse aufder
rechten Gerateseite.
Das Symbol [?] wird oben am Bildschirm angezeigt.

. Driicken Sie die Tasten [£3] und [[] gleichzeitig lange.

Der Bildschirm Save New Screenshot [Neuen Screenshot
speichern] wird angezeigt.

. Geben Sie einen neuen Dateinamen ein. Tippen Sie auf das

Bleistift-Symbol, um das Eingabefeld zu bearbeiten.

. Schalten Sie die Funktion Add Auto-Increment Number

[Zahler automatisch inkrementieren] EIN oder AUS.

Bei EIN wird dem vorgeschlagenen Namen eine Zahl
hinzugeflgt, die sich mit jedem weiteren Screenshot um 1
erhdht.

Tippen Sie auf das Bleistift-Symbol, wenn Sie die Zahl im Feld
Auto-Increment Number [Z3dhler automatisch
inkrementieren] verdandern mochten.

. Wenn Sie beide USB-Ports verwenden, wahlen Sie USB1 bzw.

USB2 durch Tippen auf die entsprechenden Taste.

. Tippen Sie auf die Taste [Speichern], um den Screenshot auf

dem USB-Stick zu speichern. Ein Verzeichnis mit dem Namen
Screenshots_<device_type> <serial_number>
[Screenshots_<Gerdtetyp> <Seriennummer>] wird erstellt
und der Screenshot im PNG-Format gespeichert.

Tippen Sie auf die Taste [Abbrechen], um die Erstellung des
Screenshots abzubrechen.

MPOLx-84/85 (P)



VIAVI

5

5 PROJEKTE VERWALTEN
ERSTELLEN VON SCREENSHOTS

PROJEKTE VERWALTEN

HINWEIS:

MPOLx-84/85 (P)

Gespeicherte Messergebnisse werden einem Projekt
zugeordnet. Somit muss zundchst ein Projekt erstellt und aktiv
geschaltet werden. Per Werkseinstellungen ist das Test-Tool-
Projekt namens default [Standard] vorhanden, das zwar
bearbeitet, aber nicht geléscht werden kann. Neue Projekte
werden durch Kopieren und Anpassen eines bestehenden
Projekts oder durch Erstellen eines neuen angelegt.

Mit dem Projekt kdnnen einige grundlegende Informationen wie
der Projektname, eine Projektbeschreibung und die Regel zur
Label-Erstellung gespeichert werden.

Test-Tool-Projekte kdnnen auf dem Gerét erstellt und bearbeitet
werden. Workflow-Projekte kénnen nur mit Hilfe der
cloudbasierten Anwendung ,Mobile Tech App” erstellt werden.
Informationen Uber die unterstitzten Viavi Messgeréte erhalten
Sie unter www.viavisolutions.com.

PN

’ Project 1 ‘ — ’ Project 2 ‘ — ‘ Project 3 ‘

\Appﬂ \AppZ\ \App3\
Lesy Lem
ey

Abb. 10 Projektzuweisungen
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Test-Tool-Modus

Der Test-Tool-Modus ist der ,klassische” Modus, wenn eine
bestimmte Testanwendung bendtigt wird, anstatt eine
vordefinierte Testsequenz auszufiihren. Um eine Testanwendung
zu starten, muss zuerst ein Test-Tool-Projekt ausgewahlt werden.
Daher ist mindestens ein Test-Tool-Projekt als Standard definiert.
Dieses Kapitel erklart lediglich, wie ein Test-Tool-Projekt und
eine Testanwendung ausgewahlt werden. Die verschiedenen
Testanwendungen werden in den folgenden Kapiteln
beschrieben.

Auswahlen eines Test-Tool-Projekts

 Der Home Screen wird angezeigt.

1. Wahlen Sie die Registerkarte ® und tippen Sie dann auf die
Taste [Projekte].
Die auf dem Gerdit verfiigbaren Projekte werden angezeigt.

-'_x Projects
@ User Test Tool Project 1 >
@ User Test Tool Project 2 >

@ default >

2. Wabhlen Sie eines der angezeigten Test-Tool-Projekte (Icon
"“TTP"), driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Satz
aktiv].

3. Driicken Sie die Taste [#], um Dashboard-Menii zu 6ffnen.

- oder —
Driicken Sie die Taste [*3] und wahlen Sie die Registerkarte

4. Tippen Sie auf eine Testanwendung, um diese zu 6ffnen.

HINWEIS:  Messwerte werden beim Abspeichern dem ausgewahlten Projekt
zugeordnet.
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Erstellen eines neuen Test-Tool-Projekts

1. Driicken Sie die Taste [], wahlen Sie ® und tippen Sie auf
[Projekte].
Die Projektliste 6ffnet sich. Per Werkseinstellungen ist nur das
Test-Tool-Projekt namens default [Standard] vorhanden.

W Projects

Abb. 11 Projektliste mit Standardprojekt.

Ein neues Projekt hinzufiigen:

2. Driicken Sie die Taste [=].
Das Mendi Edit [Bearbeiten] éffnet sich.

- + (4]

Remove Add Set Active

3. Tippen Sie auf [Hinzufligen].
Das Mendi Title edit [Titel bearbeiten] éffnet sich.

4. Geben Sie den Projekttitel ein und tippen Sie auf Q
Das Projekt wird angelegt und in der Liste angezeigt.

Ein bestehendes Projekt kopieren:

1. Wahlen Sie das Projekt, das Sie kopieren mdchten.

2. Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Kopieren].
Das Mendi Title edit [Titel bearbeiten] éffnet sich.

3. Geben Sie den Projekttitel ein und tippen Sie auf Q
Das Projekt wird angelegt und in der Liste angezeigt.

MPOLx-84/85 (P) 39



5 PROJEKTE VERWALTEN
TesT-TooL-Mobus ‘- I -\.\- I

Bearbeiten eines Test-Tool-Projekts

1. Doppelklicken Sie auf das Projekt.
—oder —
Wabhlen Sie mit den Pfeiltasten auf/ab ein Projekt aus und
driicken Sie dann die mittlere Taste.
Das Mendi Edit [Bearbeiten] éffnet sich:

Name Projektname

Description Projektbeschreibung

[Beschreibung] Wird in der Projektliste unter dem
Projektnamen angezeigt.

Label Prefix Das Préfix wird dem Label hinzugefuigt.

[Label-Prafix]

Label Index Start-Index des Labels

[Label-Index]

Auto Increment Bei Aktivierung wird der Label-Index bei jedem

Label Index [Auto- | Speichervorgang automatisch inkrementiert.
matische Erh6hung
des Label-Index]

2. Felder bearbeiten.
Anderungen sind sofort aktiv.

3. Driicken Sie die Taste [*™], um das Menii Edit [Bearbeiten] zu
schlieBen.

Loschen eines Test-Tool-Projekts

1. Das zu l6schende Projekt auswahlen.
2. Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Entfernen].

3. Tippen Sie auf [Ja], um das Projekt endgliltig zu 16schen.
Das Projekt wird gel6scht und aus der Liste entfernt.

Aktivieren eines Test-Tool-Projekts

Um einem Projekt Messergebnisse zuzuweisen, muss dieses
aktiv sein. Gleichzeitig kann immer nur ein Projekt aktiv sein.

1. Wahlen Sie das zu aktivierende Projekt aus.

2. Tippen Sie auf die Taste

—oder —

Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Satz aktiv].
Warten Sie wenige Sekunden, bis ACTIVE [Aktiv] beim
gewdhlten Projekt angezeigt wird.
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Workflow-Modus

Auswaihlen eines Projekts liber das Menii Job
Management [Auftragsverwaltung]

v Der Home Screen wird angezeigt.

1. Wahlen Sie das Menii ® und tippen Sie dann auf die Taste
[Projekte].
Die auf dem Gerdit verfiigbaren Projekte werden angezeigt.

-'_x Projects
@ User Test Tool Project 1 >
@ User Test Tool Project 2 >

@ Workflow Jobl

@ default

2. Wahlen Sie eines der angezeigten Workflow-Projekte (Icon
"WP") und driicken Sie die Taste [AKTIV].
—oder -
Wabhlen Sie eines der angezeigten Workflow-Projekte (Icon
"WP"), driicken Sie Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Satz
aktivl.
Wenn ein Workflow-Projekt bereits aktiv ist, kdnnen Sie auch ein
Projekt direkt im Workflow-Dashboard auswéahlen (siehe
nachster Abschnitt).

Auswihlen eines Projekts im Workflow-
Dashboard

Wenn ein Workflow-Projekt bereits aktiv ist, kdnnen Sie ein

anderes Projekt direkt im Workflow-Dashboard auswahlen,

anstatt das Meni Job Management [Auftragsverwaltung] zu
offnen.
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Ein Projekt auswahlen:
v Das Workflow-Dashboard wird angezeigt.

W Workflow Job1

Active Project

E -
Workflow Jobl

Active Label List
- Tier 1 MPO (160681743)

’ START TEST
G Default Location

1. Tippen Sie auf das angezeigte Projekt.
Die auf dem Gerit verfiigbaren Projekte werden angezeigt.

i Workflow Job2 @Y A w2
@ User Test Tool Project 1 O
@ User Test Tool Project 2 O
@ Workflow Jobl O
@ woritiow Job2 ®

2. Tippen Sie zum Aktivieren auf ein Projekt.
Das Projekt wird sofort aktiv geschaltet.

HINWEIS:  In diesem Meni kdnnen Sie sogar ein Test-Tool-Projekt
auswahlen. Bei Auswahl eines Test-Tool-Projekts wird das Projekt
sofort aktiviert und das Dashboard in den Test-Tool-Modus
geschaltet.

HINWEIS:  Messwerte werden beim Abspeichern dem ausgewahlten Projekt
zugeordnet.
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Auswahlen einer Label-Liste

1. Wahlen Sie das Menui [ .
Das aktive Projekt sowie die aktive Label-Liste werden

angezeigt.
i Workflow Job? YA
= Active Project -
B Workflow Job2
Active Label List -
- Optical Pow...(162333312)
[ 2
3 START TEST
G Default Location

2. Tippen Sie auf die angezeigte Label-Liste.
Die verfiigbaren Label-Listen werden angezeigt.

EYA 10

@ orticaipowero 62333312 @

W Workflow Job2

@ rier 1 vpo 62333313) O

3. Tippen Sie zum Aktivieren auf eine Label-Liste.
Die gewdhlte Label-Liste wird sofort aktiv geschaltet.
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6 DAMPFUNGS-/LANGEN-MESSBETRIEB

Allgemeine Informationen

Mit der Anwendung Dampfung/Lange konnen Dampfung,
Lange und Polaritat von bis zu 12 Glasfasern gleichzeitig
gemessen werden. Abhdngig von lhren spezifischen
Anforderungen stehen eine Vielzahl von Testtypen und
Einstellungen zur Verfligung.

HINWEIS:  Wenn eine Verbindung zwischen MPOLP-85 und MPOLS-85
hergestellt wird, werden Datums- und Uhrzeiteinstellungen des
MPOLS mit dem MPOLP synchronisiert.
Den Dampfung/Lénge-Test 6ffen:
Driicken Sie die Taste [#], wahlen Sie 2i2 und tippen Sie auf

Dampfung/Lédnge.
Durchfiihren eines Dampfung/Linge-Tests

Ein Dampfung/Lange-Test umfasst verschiedene Schritte, um
verlassliche Ergebnisse zu erzielen. Diese Schritte sind:

Schritt | MaBnahme Siehe Seite

1 "Anpassen der allgemeinen Testeinstellungen” 45

Festlegen von Langeneinheit, Verbindungs-Tonsignal,
Warnmeldungen usw.

2 "Definieren einer Testkonfiguration” 47

Festlegen von Testtyp, Referenzierungsmethode,
Grenzwerten usw.

4 "Polaritatsprifung” 52
3 "Referenzierung” 53
5 “Durchflihren eines Tests” 57
7 "Anzeigen der Testergebnisse” 58
8 "Speichern der Ergebnisse” 61

Diese Schritte werden in den nachfolgenden Abschnitten néher
erlautert.
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Anpassen der allgemeinen Testeinstellungen

W default ?.:‘.A.‘a 14:54

@ Test Cord Length o

20m &

@ Test Result Storage >
8 stored test results

0 Length Unit -

Meter (m)

e Sound
ON

_m Negative Loss Warning

o |

Abb. 12 Das Menu More [Mehr] des Dampfungs-/Langentests

Die Einstellungen fir Lingeneinheit und Verbindungs-Tonsignal
gelten fir alle Testkonfigurationen.

Die Lénge der Testleitung dandern :

v Die Anwendung Dampfung/Lénge ist ausgewahlt.

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Tippen Sie auf die Taste [Ldnge Verbindungsleitung] .

4. Andern Sie die Lange der Testleitung, die wahrend der
Referenzierung verwendet wird.

Die Langeneinheit dndern:

v Die Anwendung Dampfung/Lénge ist ausgewahlt.

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Tippen Sie auf die Taste [Ldngeneinheit].

4. Tippen Sie auf die gewlinschte Langeneinheit.

Verbindungs-Tonsignal aktivieren oder deaktivieren:
v Die Anwendung Dampfung/Lénge ist ausgewahlt.
1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Tippen Sie auf den Eintrag [Sound], um das Verbindungs-
Tonsignal zu aktivieren bzw. deaktivieren.
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Die Warnmeldung bei zu hoher Dampfung aktivieren oder
deaktivieren:

v Die Anwendung Dampfung/Lange ist ausgewahlt.

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Tippen Sie auf [Warnung vor hoher Dampfungsabweichung],
um die Warnung zu aktivieren oder zu deaktivieren.

Die Warnung bei negativer Dampfung aktivieren oder
deaktivieren:

 Die Anwendung Dampfung/Lange ist ausgewahlt.

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Tippen Sie auf [Warnung vor negativer Dampfung], um die
Warnung zu aktivieren oder zu deaktivieren.

Die Warnmeldung bei noch nicht gespeicherten Ergebnissen
aktivieren oder deaktivieren:

v Die Anwendung Dampfung/Lédnge ist ausgewahlt.

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Tippen Sie auf [Warnung beziiglich nicht gespeicherter
Ergebnisse], um die Warnung zu aktivieren oder zu
deaktivieren.
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Definieren einer Testkonfiguration

Im Modus Dampfung/Lénge kénnen Sie in einer
Testkonfiguration verschiedene Einstellungen vornehmen, z. B.
die Referenzierungsmethode oder die Einstellungen fiir Kabel
und Steckverbinder. Vor der Durchfiihrung eines Tests kann eine
vordefinierte Testkonfiguration aufgerufen und aktiviert werden.
Per Werkseinstellungen ist eine Testkonfiguration namens
default [Standard] vorhanden, die zwar bearbeitet, aber nicht
dauerhaft geldscht werden kann.

Beim Versuch, die Testkonfiguration default [Standard] zu
I6schen, wird sofort eine neue (leere) Testkonfiguration mit dem
Namen default [Standard] automatisch erstellt.

Im [Testkonfiguration]-Meni kdnnen neue Konfigurationen
erstellt oder vorhandene Konfigurationen kopiert, bearbeitet
oder geldscht werden.

Testkonfigurationen kénnen nur mit MPOLP-85/MPOLP-85P
erstellt, geldscht oder bearbeitet werden. Mit MPOLS-85/
MPOLS-85P kénnen nur die Einstellungen der aktiven
Testkonfiguration angezeigt werden.

Erstellen einer neuen Testkonfiguration

Vv Das Gerat ist im Modus Dampfung/Léange.
» Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Testkonfiguration]

tippen.
Die verfiigbaren Testkonfigurationen werden angezeigt.

B Test Configurations YA 5

e User Setup 1 >
Created on 09/01/2019

e User Setup 2 >
Created on 09/01/2019

e default >
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Eine neue Testkonfiguration hinzufiigen:

1. Driicken Sie die Taste [=].
Das Mendi Edit [Bearbeiten] éffnet sich.

B Test Configurations

= * g LA
Remave Add Copy Set Active

2. Tippen Sie auf [Hinzuftgen].
Das Mendi Title edit [Titel bearbeiten] 6ffnet sich.

3. Geben Sie den Titel ein und tippen Sie auf Q
Die Testkonfiguration wird angelegt und in der Liste angezeigt.

Eine bestehende Testkonfiguration kopieren:

1. Wahlen Sie eine vorhandene Testkonfiguration aus, wenn Sie
deren Einstellungen in die neue Testkonfiguration kopieren
maochten.

2. Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Kopieren].
Das Mendi Title edit [Titel bearbeiten] éffnet sich.

3. Geben Sie den Titel ein und tippen Sie auf Q
Die Testkonfiguration wird angelegt und in der Liste angezeigt.

Aktivieren einer Testkonfiguration

Um eine Testkonfiguration zuzuweisen, muss diese aktiviert sein.
Gleichzeitig kann immer nur eine Testkonfiguration aktiv sein.

 Das Gerat ist im Modus Dampfung/Lange.
1. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Testkonfiguration]
tippen.
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Die verfiigbaren Testprofile werden angezeigt.

B Test Configurations

e User Setup 1 >
Created on 09/01/2019

e User Setup 2 >
Created on 09/01/2019

e default >

2. Um eine Testkonfiguration hervorzuheben, tippen Sie einmal
auf diese.
—oder -
Verwenden Sie die Pfeiltasten.

3. Tippen Sie auf die Taste
—oder -
Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Satz aktiv].
Warten Sie die wenigen Sekunden ab, bis ACTIVE [Aktiv] bei
der gewdhlten Testkonfiguration angezeigt wird.

Loschen einer Testkonfiguration

v Das Gerat ist im Modus Dampfung/Lédnge.

1. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Testkonfiguration]
tippen.

2. Um eine Testkonfiguration hervorzuheben, tippen Sie einmal
auf diese.
— oder -
Verwenden Sie die Pfeiltasten.

3. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Entfernen] tippen.

4. Tippen Sie auf [Ja], um zu bestatigen und die Konfiguration
endgliltig zu 16schen.
Die Konfiguration wird geldscht und aus der Liste entfernt.

Bearbeiten einer Testkonfiguration

HINWEIS:  Der Name einer bestehenden Testkonfiguration kann nicht direkt
gedndert werden. Um den Namen dennoch zu andern, kopieren
Sie die Konfiguration, geben Sie den neuen Namen ein und
I6schen Sie die urspriingliche Konfiguration.
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 Das Gerat ist im Modus Dampfung/Lange.
1. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Testkonfiguration]

tippen.

Die verfiigbaren Testkonfigurationen werden angezeigt.
2. Wahlen Sie einen Eintrag durch Tippen aus.

—oder —

Dricken Sie die Pfeiltasten, um die Konfiguration zu

markieren, und drilicken Sie dann die mittlere Taste.

Das Mendi Edit [Bearbeiten] éffnet sich:

£} Test Configurations > default YA 1

° Description P

@ Fiber/Light Source Type
Multi-Mode (MM)

o Test Limit )

Link Validation

@ Cable & Connector Settings >
Generic MPO MMF, OM4

_ﬂ Test Reference Method

Description
[Beschreibung]

Beschreibung der Testkonfiguration.
Die Beschreibung wird in der Liste der Testkonfigurationen unter dem
Titel angezeigt.

Faser-/
Lichtquellentyp

Wahlen Sie, ob die gewahlte Lichtquelle und Glasfaser eine
Singlemode- oder eine Multimode-Messung erfordert.

Priifgrenzwerte Wahlen Sie zundchst die Grenzwertspezifikation/Voreinstellung aus
dem Dropdown-Menu. Bearbeiten Sie dann die
Grenzwerteinstellungen:

« Test Limit: Wahlen Sie entweder Link Validation, um individuelle
Verlustwerte oder einen der angebotenen Standards wie TIA oder ISO

Verfiigbare Einstellungen fiir Link Validation:

- Erwartete Polaritét: Wahlen Sie den Glasfaserverbindungstyp (siehe
LPolaritatsprifung” auf Seite 52).

* Length [Lidnge]: Geben Sie den Grenzwert der Lange ein (um die
Langeneinheit zu andern, siehe ,Die Langeneinheit &ndern:” auf
Seite 45).

» Max. Dampfung: bei 1300 und 850 nm oder 1310 und 1550 nm
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Verfiigbare Einstellungen fiir Testlimits, die sich auf einen Standard
beziehen:

« Erwartete Polaritat: Wahlen Sie die Art der Faserverbindung (siehe
,Polaritatsprifung” auf Seite 52).

Priifkabel-Steckertyp: Wahlen Sie "Standard Grade" im Falle von
Referenzkabeln mit Standardsteckern oder "Low Attenuation Grade"
fur Referenzkabel mit "Reference Grade"-Steckern.

Lange: Geben Sie die Grenzldnge ein (zum Andern der Langeneinheit
siehe ,Die Langeneinheit andern:” auf Seite 45).

Anzahl der Verbindungen: Geben Sie die Anzahl der Anschlisse
ohne die beiden Verbindungen zu den MPOLS- und MPOLP-
Priifkabeln. Der Standardwert ist 0.

Verlust pro Verbindung: Geben Sie den Verlust pro Verbindung ein.
Der maximale Wert ist in der gewéhlten Priifgrenzennorm definiert.
Anzahl der SpleiB3e

Verlust pro SpleiB: Geben Sie den SpleiBverlust ein. Der Maximalwert
ist in der gewahlten Prifnorm definiert.

Faserverlust-Koeffizient: Geben Sie den Verlustkoeffizienten ein.
Der Maximalwert ist ist in der gewahlten Prifnorm definiert.

* Max. Verlust: bei 1300 und 850 nm oder 1310 und 1550 nm

Kabel- und Stecker-
einstellungen

Wahlen Sie den Kabelhersteller, den Kabelnamen und den Steckertyp
aus der entsprechenden Liste.
Der zugehorige Brechungsindex wird angezeigt.

Testreferenz-
Methode

Wabhlen Sie die Referenzmethode: 1 Jumperkabel oder 3 Jumperkabel
(weitere Informationen siehe ,Referenzierung” auf Seite 53).

Gut/Schlecht-
Glasfaserauswahl

Waéhlen Sie aus, welche der Glasfasern bei der Gut/Schlecht-Priifung
beriicksichtigt werden sollen.

MPOLx-84/85 (P)

Auswahl der Glasfasern fiir die Gut/Schlecht-Priifung
v Das Gerat ist im Modus Dampfung/Lédnge.
1. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Testkonfiguration]

tippen.
Die verfiigbaren Testkonfigurationen werden angezeigt.
2. Wabhlen Sie einen Eintrag durch Tippen aus.
—oder —
Driicken Sie die Pfeiltasten, um die Konfiguration zu
markieren, und drlicken Sie dann die mittlere Taste.
Das Menii Edit [Bearbeiten] éffnet sich.
3. Tippen Sie auf das Stift-Symbol, um die Gut/Schlecht-
Glasfaserauswahl zu bearbeiten.
—oder —
Dricken Sie die Pfeiltasten, um die Gut/Schlecht-
Glasfaserauswahl zu markieren, und driicken Sie dann die
mittlere Taste.
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Das Glasfaserauswahl-Feld éffnet sich.

£¥ ... Configurations > default > Select fibers YO A 0947

Please select the fibers for pass/fail testing.

B Pass/Fail enabled Done

4. Tippen Sie auf die Nummer einer Glasfaser, um diese
auszuwahlen/abzuwahlen.
— oder —
Dricken Sie die Pfeiltasten links/rechts, um eine Glasfaser zu
markieren und driicken Sie dann die mittlere Taste, um diese
auszuwahlen/abzuwahlen.

5. Um das Meni zu bestatigen und zu verlassen, tippen Sie auf
[Fertig] oder driicken Sie die Taste [*].

HINWEIS:  Abgewahlte und ausgeschlossene Fasern werden grau angezeigt
und haben keinen Einfluss auf die Gesamtbeurteilung, ob der Test
bestanden oder nicht bestanden wurde. In der MentUschaltflache
werden nur die ausgewahlten Glasfasern angezeigt.

Polaritatspriifung

' Die Anwendung Dampfung/Lénge wird ausgewahlt.
v Beide Gerate sind Uber ein Testreferenz-Kabel (TRC) verbun-
den.

1. Driicken Sie die Taste [=].
2. Auf die Taste [Polaritatsprifung] tippen.
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Die Polaritdt wird gemessen und der Verbindungstyp der 12-
Faser-Verkabelung wird angezeigt.

Polarity Check

Polarity Check

T ITT

Drei verschiedene Verbindungstypen werden unterschieden:

Polaritat | Description [Beschreibung]

A Durgéngige Verbindung
1-1,2-2, 3-3,4-4 etc.

B Vertauschte Verbindung
1-12.2-11. 3-10, 4-9 etc.

C Paarweise vertauschte Verbindung
1-2/2-1.3-4/4-3 etc.

Referenzierung

Verwenden Sie zur Referenzierung nur die speziellen
Testreferenz-Kabel (TRC), die als Standardteile im MPO-Testkit
enthalten sind.

HINWEIS:  In diesem Abschnitt wird die Referenzierung einer 12-Glasfaser-
Verkabelung beschrieben.

Referenzierung durchfiihren:
 Die Anwendung Dampfung/Lange ist ausgewahlt.
1. Driicken Sie die Taste [=] und wahlen Sie [Testkonfiguration].

2. Wahlen Sie [Testkonfiguration] aus, tippen Sie auf das Meni
[Testreferenz-Methode] und wahlen Sie eine
Referenzierungsmet hode aus:
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Set Test Reference

Press Next button to start referencing

TRC

i i
5 P
1-cord / Standard Grade Next

Abb. 13  Referenzierungsmethode fiir ein Jumperkabel

Set Test Reference

Press Next button to start referencing
—- - —- -
i i
5 P
3-cord / Standard Grade Next

Abb. 14 Referenzierungsmethode fiir drei Jumperkabel

3. Stellen Sie die richtige Verkabelung entsprechend lhren
Einstellungen her.

Falls Sie die Referenzierungsmethode gedandert haben:

Falls Sie die Referenzierungsmethode geandert haben, missen

Sie vor Beginn einer weiteren Messung erneut eine

Referenzierung vornehmen. In diesem Fall kénnen Sie die

Referenzierung in der Messwertanzeige vornehmen.

» Tippen Sie in der Dampfung/Lange-Messanzeige auf die
Referenzierungstaste (1).

W default

—1
Limit Link Validation l 1 I 1 e
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So wiederholen Sie die Referenzierung mit derselben

Referenzierungsmethode:

In diesem Fall kdnnen Sie die Referenzierung lber das Meni

vornehmen.

1. Driicken Sie im Hauptmenii Dampfung/Lange die Taste [=]
und wahlen Sie [Referenz einstellen].

2. Tippen Sie auf die Schaltflache Next [Weiter], um die
Referenzierung zu starten.
Das Display zeigt den Fortschritt an.

Set Test Reference

Set Test Reference

Acquiring new reference values... Acquiring new reference values...

TRC

- - -
i = . i i = S i
s P s P

1-cord / Standard Grade 3-cord / Standard Grade

Sie werden aufgefordert, TRC-1 zu trennen und TRC-2
anzuschlieBen

Set Test Reference

Set Test Reference
Connect TRC-2 to MPOLP

You're done. You can start testing now

5 P 5 P

1-cord / Standard Grade Next 1-cord / Standard Grade Close Test

3. Bauen Sie eine ordnungsgemaBe Verbindung auf und tippen
Sie auf die Schaltflache Next [Weiter].
Die Test-Taste zur Testdurchfiihrung wird angezeigt.

4. Um fortzufahren, siehe ,Durchfiihren eines Tests” auf Seite 57.

Referenzieren bei hoher Dampfungsabweichung

Wahrend der Referenzierung wird die Qualitat der absoluten
Leistungspegel Uberprift. Bei niedrigen Referenzpegeln wird im
Fenster ,Referenziibersicht” eine gelbe (nahe am Grenzwert)
oder rote Flagge (unterhalb des Grenzwerts) angezeigt.

Wenn das Fenster ,Referenziibersicht” eine gelbe oder rote
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Flagge anzeigt, sollte die Polaritdt der Referenzmessung mit der
erwarteten Polaritat des zu prifenden Systems Ubereinstimmen,
da sonst unzuverldssige Messergebnisse erzielt werden kdnnten.

Set Test Reference > Details &Y

Set Test Reference YA n

Reference Values (dBm)
Reference Summmary

Reference values are too low

1 -5.38  -5.28 T -6.84
2 -6.38 -5.60 8 -6.67
. 3 -4.59 -536 9 -6.78  -6.47
4 10 -1.54
5 -5.60 -6.22 11 -6.95
Redo Detail Next 6 -5.95 -6.12 12 541 551

1. Tippen Sie auf [Details], um Informationen zu den betroffenen
Glasfasern zu erhalten.

2. Tippen auf die Taste See your Options [Optionen anzeigen]
und folgen Sie einer der Beschreibungen, um die
Referenzierung zu beenden:

— Reinigen und Uberpriifen Sie alle TRC- und Instrumenten-
stecker. Tauschen Sie defekte TRCs aus. Starten Sie dann eine
neue Testreferenzsequenz.

— Ignorieren Sie diese Warnung und beenden Sie die Referen-
zierungssequenz.

Die Testergebnisse sind giiltig, solange Sie nur Kabel mit
der Polaritat B testen (dieselbe Polaritit wie bei der
Referenzierung).
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Durchfiihren eines Tests

HINWEIS: In diesem Abschnitt wird das Messen der 12-Glasfaser-
Verkabelung beschrieben.

v Das Gerat ist im Modus Dampfung/Lédnge.

1. Die zu testende Faser anschlieBen.
Das Verbindungssymbol (1) zeigt an, ob Quelle und
Pegelmesser richtig verbunden sind.

W default ?E.:‘.A.‘a 15:40

Limit Link Validation =4 *= =2
L 4

2. Tippen Sie auf die Start-Taste, um den Test zu starten.
o E - E e_ 2
Limit Link Validation Ei = E

—oder -
Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Autom. Test] tippen.
Das Display zeigt den Fortschritt an.

3. Die Ergebnisse finden Sie hier: ,Anzeigen der Testergebnisse”
auf Seite 58.
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Anzeigen der Testergebnisse

Nach einer Testdurchfiihrung wird auf dem Display ein Uberblick
Uber die Ergebnisse angezeigt.

Ergebnisiibersicht

1 — R

o - @
Limit Link Validation =4 = =1

2€ Polarity k—H Length | Margin

3—— B 00m 1000.0 m

N loss | Margin

4 —— 1300mm 10848 0.82d8

5 850 N loss | Margin
_— nm

0.66dB 1.44 dB

Abb. 15 Ergebnistbersicht

1  Ausgewdhltes Projekt

2 Gut/Schlecht-Zusammenfassung

Gut-Indikator (griin): Alle gemessenen Dampfungen sind
kleiner oder gleich der berechneten maximalen Dédmpfung UND
die gemessene Lange ist kleiner oder gleich dem festgelegten
Langengrenzwert UND die Polaritat entspricht der erwarteten
Polaritat.

Schlecht-Indikator (rot): Mindestens eine gemessene
Dampfung liegt Gber der berechneten maximalen Dampfung
ODER/UND die gemessene Lange liegt Gber dem festgelegten
Langengrenzwert ODER/UND die Polaritat entspricht nicht der
erwarteten Polaritat.

Hinweis: Einzelne Glasfasern kénnen von der Analyse
ausgenommen werden (siehe ,Bearbeiten einer
Testkonfiguration” auf Seite 49).

3 Lange und Polaritat der Glasfaser Um die
,Schlecht”-Werte werden in rot angezeigt. | Detailergebnisse
anzuzeigen,
antippen (siehe
“Detailubersicht
5 Déampfung und Dampfungsreserve der der Ergebnisse”).
schlechtesten Faser bei 850 nm.

4  Dampfung und Dampfungsreserve der
schlechtesten Faser bei 1300 nm.
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Detailiibersicht der Ergebnisse

» Tippen Sie einen Bereich in der Ergebnistbersicht an.
— oder -

Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Detailansicht].
Die Anzeige mit den Detailergebnissen 6ffnet sich.

HINWEIS:  Beim Tippen auf [Detailansicht] wird immer zunéchst die
Polaritatsseite angezeigt. Beim Tippen auf einen Bereich in der
Ergebnistbersicht wird die entsprechende Seite gedffnet.

Polaritatstestergebnisse

1 — o ?Ez‘:‘a 16:17

2 — Paol.

e o >
2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
45 ’ ° ::S

00m 1000.0 m

Abb. 16 Anzeige der Ergebnisdetails (Abbildung mit Polaritatsseite)

Ausgewahltes Projekt

Die Seite mit den Polaritdtsergebnissen wird gerade angezeigt.

Seite mit den Details zur Wellenldnge 1300 nm

Seite mit den Details zur Wellenldnge 850 nm

VN WIN|(=

Zuordnung der einzelnen Fasern sowie eine detaillierte Gut/
Schlecht-Anzeige.

[}

Gemessene und gemaB Testkonfiguration erwartete Polaritat.

Gemessene und gemaB Testkonfiguration maximal zuldssige
Lange der Glasfaser.
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Dampfungs- und Reserveergebnisse der gemessenen
Wellenlangen

W default ?E 16:17

€ Link Validation 190 dB
Pol.

1 002 188 7 036 154
I 2 009 181 & 033 157
B% 3 o000 1% 9 108 o082 |
4 000 19 1 023 167
= 5 06 14 1 00 1%
¢ 009 181 1 000 190

850

Abb. 17 Anzeige der Ergebnisdetails (Abbildung fir 1300 nm)

1 Grenzwert gemaB Testkonfiguration

2  Dampfung und Dampfungsreserve der einzelnen Glasfasern.

Testergebnisseiten mit aufgehobener
Glasfaserauswahl

Auch die abgewahlten Glasfasern werden gemessen und auf den
Ergebnisseiten angezeigt, haben jedoch keinen Einfluss auf die
Gut/Schlecht-Zusammenfassung. Sie werden stets in Grau
angezeigt, unabhangig davon, ob sie innerhalb oder auBerhalb
der Grenzwerte liegen.

Aufheben der Glasfaserauswahl: ,Auswahl der Glasfasern fiir die
Gut/Schlecht-Prifung” auf Seite 51.

Beispiel: Glasfasern 2, 3, 4 und 10 wurden abgewahlt

@ PASSED - =
Limit Link validation =4 > =4

2€ Polarity W Length | Margin

B 00m 1000.0 m

 Loss | Margin

1300 nm 1.0048 0.81dB
e | i

850 nm I~ Loss | Margin

0.61 dB 1.49dB

Abb. 18 Ergebnistbersicht mit einigen abgewahlten Glasfasern.
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In diesem Beispiel hat eine der ausgewdhlten Fasern die groBte
Dampfung und wird daher auf der Ergebnisibersichtsseite
angezeigt.

W default
e EEY MPOLP
Pol. 1 EEE s s 7 8 s [@u o=
5 [([TTeea Tl
EEY MPOLS
1 2 . 4 5 6 7 8 ... 12
~ B B
850
00m 1000.0 m

Abb. 19 Polaritatsergebnis-Detailansicht mit abgewahlten Fasern.

W default
ES Link Validation 1.90 dB
Pol.

1 0.05 1.85 7 017 1.73
~ 8 0.09 1.81

L300 9 109 081

5 009 18 11 003 187
~
50 6 002 188 12 002 188

Abb. 20 1300-nm-Ergebnis-Detailansicht mit abgewahlten Fasern.

Speichern der Ergebnisse

Vor dem Durchflihren einer Messung muss ein Projekt
ausgewahlt und aktiviert werden. Alle Ergebnisse werden dann
beim Speichern diesem Projekt zugeordnet. Wenn kein Projekt
vom Benutzer bestimmt wurde, dann verwendet das Gerat
automatisch das Test-Tool-Projekt ,default [Standard]”, das
immer vorhanden ist.

Ergebnisse werden einfach durch Driicken der Taste [F]
gespeichert. Bei jedem Driicken der Taste wird das aktuell
angezeigte Ergebnis gespeichert.
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HINWEIS:  Die Testergebnisse werden immer auf dem MPOLP-85
gespeichert, auch dann, wenn das Speichern vom MPOLS-85 aus
durchgefiihrt wird. Somit kdnnen gespeicherte Testergebnisse
nur vom MPOLP-85 abgerufen werden.

Ergebnisse speichern:
 Das Gerét zeigt die zu speichernden Testergebnisse an (Uber-
sicht oder Detailansicht).

1. Driicken Sie die Taste [F].
Das Dialogfeld Save [Speichern] wird angezeigt.

B default > default

Label .
1 | FiberID6 @
2 E—
3 — Powermeter Probe -T— 3

PCM Loss / Length

= + v _ L

4 Dect ID Inct ID Save 5

1  Label wie in der Testkonfiguration definiert.
» Tippen Sie auf den Bleistift, um das Label zu bearbeiten.

2  Das ausgewahlte Projekt wird angezeigt. Die Ergebnisse werden
beim Speichern diesem Projekt zugeordnet.

3« Probe [Mikroskop]: Anzahl bereits gespeicherter
Mikroskopergebnisse.
» Pegelmesser: Anzahl bereits gespeicherter
Pegelmesserergebnisse.
« PCM: Anzahl bereits gespeicherter PCM-Ergebnisse.
Dampfung/Lange: Anzahl bereits gespeicherter Dampfungs-/
Langenmessergebnisse.

4 Label-ID erhéhen/verringern

5  Ergebnisse speichern

2. Tippen Sie auf den Bleistiftim [Label]-Feld, um ein neues Label
einzugeben. Eine Nummer wird automatisch angefligt, sofern
dies nicht bereits vom Benutzer getan wurde.

3. Tippen Sie auf die Taste [ID inkrementieren] oder die Taste
[ID dekrementieren], um die Label-Nummer bei Bedarf
anzupassen.
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4. Die Taste [FH] erneut driicken oder auf die Taste [Speichern]

tippen.
Die Messung wird gespeichert.

HINWEIS: Wenn die Label-/Fiber-ID nicht gedndert wird, dann wird der
Datensatz unter demselben Titel gespeichert. In diesem Fall
kénnen die Daten anhand der Zeitmarke unterschieden und
sortiert werden.
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MESSANZEIGE - UBERSICHT

7 BETRIEB DER LICHTQUELLE (MPOLS)

Der Modus Lichtquelle bietet folgende Funktionen:
« MPOLS-84: Multimode, MPOLS-85: Singlemode
« Senden jeweils einer Wellenldnge (kein Multi-/Auto-2, kein
Ton)
— Multimode: entweder 850 nm oder 1300 nm
— Singlemode: entweder 1310 nm oder 1550 nm
« Manuelles Auswahlen einer Glasfaser als Ausgang oder
automatisches Umschalten durch alle aktivierten Glasfasern
» Fester Leistungspegel
— Multimode: -26 dBm +1 dB
- Singlemode: -3 dBm +1 dB

Messanzeige - Ubersicht

W priAchim ©¥ o100
’I JR—
2 —+ 5
1 2 F 6
3 E—
r a8 L] n 1|12 J ( 7
4 — A13100m A 1550nm O A o100
Caution! A
1 2 5
~
T a8 o L | 2 J < >
A 1310nm A 1550nm

Abb. 21 Ubersicht der Messanzeige, Laser ein (links) und Laser aus.

1 MPOLS-84: Multimode, MPOLS-85: Singlemode
2 Nur CW-Mode (kein Multi-/Auto-2, keine Modulation)

3 Glasfaserpanel: abgewahlte Glasfasern werden grau dargestellt.
Die aktuell aktive Glasfaser wird blau (Laser aus) oder gelb (Laser ein)
hervorgehoben.
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4  Ausgewdhlte Wellenlange (es » Tippen, um eine Wellenlange
kann immer nur eine gleichzeitig auszuwahlen.
ausgewahlt werden)

5 Laser ein/aus » Tippen, um den Laser ein-/
auszuschalten.

6  Aktive Faser automatisch wechseln | » Tippen, um den automatischen
Wechsel zu starten/zu
stoppen.

7  Aktive Faser manuell wechseln » Tippen, um die vorherige/
néchste Faser zu aktivieren.

Auswahlen einer Wellenldnge

Nur eine Wellenlange gleichzeitig kann ausgewahlt werden.

Eine Wellenldnge auswihlen:

» Auf die gewlinschte Wellenlénge tippen.
—oder -
Driicken Sie die Taste [=], tippen Sie auf die Taste [Auswahl
der Quelle] und dann auf die gewlinschte Wellenlange
(Umschaltfunktion).

Aus-/Abwihlen von Glasfasern

Durch die Auswahl/Abwabhl einer Faser kann der Ausgang
aktiviert/deaktiviert werden. Bei Deaktivierung ist die Faser in
der Faseranzeige im Messdisplay ausgegraut.

Eine Faser auswahlen/abwahlen:

1. Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie dann auf die Taste
[Glasfaserauswahl].
Das Glasfaserauswahl-Feld éffnet sich.

2. Tippen, um eine Faser auszuwahlen/abzuwahlen.
—oder -
Dricken Sie die Pfeiltasten links/rechts, um eine Glasfaser zu
markieren und driicken Sie dann die mittlere Taste, um diese
auszuwahlen/abzuwahlen.

3. Um das Menii zu verlassen, tippen Sie auf [Fertig] oder
drlcken Sie die Taste *= .
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MANUELLES WECHSELN DER AKTIVEN GLASFASER

HINWEIS:

HINWEIS:

HINWEIS:
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Manuelles Wechseln der aktiven Glasfaser

Die aktive Faser kann nur dann manuell gewechselt werden, wenn
der automatische Wechsel deaktiviert ist.

Den Auto-Wechsel der aktiven Faser deaktivieren:
» Auf {1 tippen, bis ON [EIN] verschwindet.

Die aktive Faser manuell wechseln:

» Tippen Sie die Tasten ¢ %, um die vorherige bzw. ndchste
Faser zu aktivieren.

Nur die ausgewahlten Glasfasern kénnen aktiviert werden.
Abgewahlte Glasfasern werden Ubersprungen.

Aktivieren des Auto-Faserausgangs

Wenn der automatische Wechsel der aktiven Faser aktiviert ist,
wechselt das Gerat automatisch und fortlaufend die jeweils
aktive Faser.

Nur die ausgewahlten Glasfasern werden aktiviert.
Abgewahlte Glasfasern werden Gbersprungen.

Den Auto-Wechsel der aktiven Faser aktivieren:

> Auf O"O tippen, bis ON [EIN] erscheint.

Um den Auto-Wechsel der aktiven Faser zu starten, den Laser
einschalten.

Ein-/Ausschalten des Lasers

» Tippen Sie auf die Taste (& , um den Laser ein- oder
auszuschalten.
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8 PEGELMESSERBETRIEB (MPOLP)

HINWEIS:

MPOLx-84/85 (P)

Der Modus Pegelmesser bietet folgende Funktionen:

* Relative, absolute und Gut/Schlecht-Messung

+ Peak Hold

« Tabellarische und graphische Darstellung der Messwerte
« Zoom-Funktion

« Skalierbare y-Achse im Relativ-Modus

Auswaiahlen des Messmodus

» Tippen Sie auf die Taste in der oberen rechten Ecke, um
zwischen den Modi zu wechseln: Relativ> Absolut> Gut/
Schlecht > Relativ > ...

—oder -

1. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Einstellungen]
tippen.

2. Tippen Sie auf die Taste [Messmodus] und wahlen Sie im
Dropdown-Meni den gewiinschten Modus.

3. Um das Mend zu verlassen, driicken Sie die Taste -«my).

Eingeben einer Wellenlange

Der MPOLP-85 kann die Wellenldnge des Eingangssignals nicht
selbst erkennen. Um sicherzustellen, dass der angezeigte
Signalpegel richtig kalibriert ist, muss die Wellenldnge des
Eingangssignals manuell eingegeben werden.

Eine Wellenldnge eingeben:

1. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Wellenlange] tippen.

2. Auf die Wellenlange des Eingangssignals tippen.
Das Menii ,Einstellungen” schlieBt sich und die
Messwertanzeige erscheint.

Auswahlen des Anzeigemodus

» Tippen Sie auf das Symbol in der oberen linken Ecke, um
zwischen grafischer Darstellung und Tabellenansicht zu
wechseln.
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Aktivieren der Peak-Hold-Funktion

1. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Einstellungen]

tippen.
2. Tippen Sie auf [Peak Hold], um die Funktion einzuschalten/
auszuschalten.

Anzeigen der Messdaten im Grafikmodus

In Grafikmodus werden die gemessenen Pegel als Balken
angezeigt (je nach ausgewahltem Messmodus als Absolut-,
Relativ- oder Gut/Schlecht-Ergebnisse).

Nach Auswahl einer Glasfaser wird ihre Nummer dunkelblau
(anstelle von hellblau) hervorgehoben und der Pegel wird
numerisch angezeigt.

Eine Faser auswahlen:
» Dricken Sie die Pfeiltasten links/rechts.

Messmodus Relativ

Bl Projectl © ¥ 00:26

1 — & e @EEP
-

Abb. 22 Bildschirmibersicht im Messmodus Relativ.

1 Anzeigemodus » Tippen, um zwischen
Tabellenansicht und
grafischer
Darstellung zu
wechseln.

2  Zahlenwert in dB Uiber oder unter dem Referenzwert.
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3 Faserpanel

1 Faser ohne gliltigen Referenzpegel » Siehe ,Aus-/
und/oder ohne giiltigen Messpegel. Abwéhlen von
Méglicherweise wurde diese Faser an der Glasfasern” auf
Laserquelle abgewahlt. Seite 65 zur

Faserauswahl.

& Faser mit gliltigem Referenzpegelund | » Driicken Sie die
glltigen Messpegel. Pfeiltasten links/

Aktuell ausgewahlte Faser. Zusatzlich rechts, um die Faser
: : ; auszuwahlen.
wird der numerische Messwert angezeigt.

4 Skalierung der y-Achse » Siehe ,Anpassen der
Skalierung der y-
Achse” auf Seite 69.

5  Messmodus. Der derzeitige Modus wird » Tippen Sie auf die
angezeigt. Taste, um zwischen
Relativ-, Absolut-und
Gut/Schlecht-Modus
umzuschalten.

Grafische Darstellung des Messwerts relativ zum Referenzwert.

Referenzpegel » Siehe ,Einstellen des
Referenzwerts” auf
Seite 69.

Visueller Hinweis, dass ein Referenzpegel eingestellt ist.

Eingegebene Wellenldnge » Siehe ,Eingeben
einer Wellenlange”
auf Seite 67.

Einstellen des Referenzwerts

v Die Wellenlange ist richtig eingestellt.
» Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Referenz einstellen]

tippen.
Der Referenzwert wird auf den aktuell gemessenen Wert

gesetzt.

Anpassen der Skalierung der y-Achse

1. Tippen Sie oben auf dem Bildschirm auf den Skalierungsfaktor.

2. Tippen Sie auf die gewiinschte Skalierung.
Das Menii schlieB3t sich und die Messwertanzeige erscheint.
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MESsMoODUS ABSOLUT

Messmodus Absolut

23456-8910111

Abb. 23 Bildschirmibersicht im Messmodus Absolut.

1  Gemessener Absolutpegel (in dBm).
Alle anderen Elemente, siehe ,Messmodus Relativ” auf Seite 68

Den gemessenen Zahlenwert einer anderen Faser anzeigen:
» Dricken Sie die Pfeiltasten links/rechts.

Messmodus Gut/Schlecht

B/F

2—+ 23456-8910111
33—t -15dBm 1

Abb. 24 Bildschirmibersicht im Messmodus Gut/Schlecht
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MESSMODUS GUT/SCHLECHT

Als Balken: Reserve (margin) der
Dampfung bis zur Gut/Schlecht-
Schwelle. Als Zahl: Pegel [dBm].

Um den gemessenen Pegel
[dBm] einer anderen Faser
anzuzeigen, die Pfeiltasten
links/rechts drticken.

Faserpanel

1 Faser erfolgreich getestet

4 Faser durchgefallen

Faser erfolgreich getestet mit
Anzeige des Pegels [dBm].

Um den gemessenen Pegel
[dBm] einer anderen Faser
anzuzeigen, die Pfeiltasten
links/rechts driicken.

Grenzwert des Pegels [dBm] (Gut/
Schlecht-Schwelle)

Siehe ,Einstellen der
Prifgrenzwerte” auf
Seite 71.

Zoom

Tippen Sie zum VergroBern
oder Verkleinern auf das
Lupensymbol.

MPOLx-84/85 (P)

Einstellen der Priifgrenzwerte

1. Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf

[Testkonfiguration].

2. Tippen Sie auf die gewiinschte Testkonfiguration und dann

auf [Prufgrenzwerte].

3. Auf die gewilinschte Wellenlange tippen.
Das Mendi Edit [Bearbeiten] éffnet sich.

4. Schalten Sie die Bildschirmtastatur auf numerisch und geben

Sie die Pegelgrenze ein.

5. Tippen Sie auf die OK-Taste und driicken Sie die Taste -«my), bis

die Messwertanzeige erscheint.

Andern der Zoom-Stufe

» Tippen Sie zum VergréBern oder Verkleinern auf das

Lupensymbol.
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Speichern der Pegelmessermesswerte

Vor dem Durchflihren einer Messung muss ein Projekt
ausgewahlt und aktiviert werden. Alle Ergebnisse werden dann
beim Speichern diesem Projekt zugeordnet. Wenn kein Projekt
vom Benutzer bestimmt wurde, dann verwendet das Gerat
automatisch das Test-Tool-Projekt "default [Standard]", das
immer vorhanden ist (siehe ,Projekte verwalten” auf Seite 37).
Ergebnisse werden einfach durch Driicken der Taste [FH]
gespeichert. Bei jedem Driicken der Taste wird das aktuell
angezeigte Ergebnis gespeichert.

Ergebnisse speichern
 Das Gerét zeigt die zu speichernden Testergebnisse an (Uber-
sicht oder Detailansicht).

1. Driicken Sie die Taste [F].
Das Dialogfeld Save [Speichern] wird angezeigt.

W default

11 Label N
FiberID7 ~ L

2—+

3 Powermeter n Probe 3
PCM Loss / Length

41l 0 = + v L §5

Dect ID Inct ID Save

1  Label wie in der Testkonfiguration definiert.
» Tippen Sie auf den Bleistift, um das Label zu bearbeiten.

2  Die Anzahl der unter dem aktuellen Projekt und Label bereits
abgespeicherten Messergebnisse.

3« Probe [Mikroskop]: Anzahl bereits gespeicherter
Mikroskopergebnisse.
» Pegelmesser: Anzahl bereits gespeicherter
Pegelmesserergebnisse.
* PCM: Anzahl bereits gespeicherter PCM-Ergebnisse.
Dampfung/Lange: Anzahl bereits gespeicherter Dampfungs-/
Langenmessergebnisse.

4 Label-ID erhéhen/verringern

Ergebnisse speichern
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2. Um den Label-Namen zu bearbeiten, tippen Sie auf das
[Label]-Feld, bearbeiten Sie den Namen und tippen Sie dann
auf [OK]. Eine Nummer wird automatisch angefiigt, sofern dies
nicht bereits vom Benutzer getan wurde.

3. Um die ID zu éndern, tippen Sie auf [ID inkrementieren] oder
[ID dekrementieren].

4. Die Taste [F] erneut driicken oder auf die Taste [Speichern]

tippen.
Die Messung wird im aktiven Projekt gespeichert.

HINWEIS:  Bei der gleichzeitigen Messung von zwei Wellenldangen werden
beide Wellenldngen getrennt gespeichert. Daher wird die ID um
2 erhoht.

HINWEIS: Wenn die Label-/Fiber-ID nicht gedndert wird, dann wird der
Datensatz unter demselben Titel gespeichert. In diesem Fall
konnen die Daten anhand der Zeitmarke unterschieden und
sortiert werden.
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9 MIKROSKOP-/PCM-BETRIEB

Allgemeine Informationen

Verschmutzte und/oder beschadigte Steckverbinder sind oft die
Hauptursache von Problemen im optischen Netzwerk. Die
Mikroskop- und PCM-Anwendungen ermdglichen Priifungen
nach Industriestandard und automatisierte Gut/Schlecht-Tests
(einschl. Berichterstellung) von optischen Steckverbindern/
Adaptern, um eine dem Industriestandard entsprechende
Qualitat und Reinheit der Faserendflache sicherzustellen.

Fur einen effizienten Arbeitsablauf sind in der MPOx-
Produktfamilie zwei Varianten von Fasermikroskopen verfiigbar.
Das integrierte Patchkabel-Mikroskop (PCM), das sich am besten
zur Priifung von Faserendflachen von Patchkabeln eignet, und
das externe P5000i Glasfaser-Mikroskop, das sich dariber hinaus
auch zur Prifung der Faserendflachen von Einbaubuchsen
("bulkheads") eignet.

Die kiirzeste Prifzeit wird mit einem der MPOLx-85P-Modelle
mit integriertem PCM zur Patchkabelpriifung und einem P5000i
Glasfaser-Mikroskop zur Priifung von Einbaubuchsen
("bulkheads") erreicht.

Beide Anwendungen — Mikroskop und PCM — laufen im
Wesentlichen identisch ab und werden im Folgenden
gemeinsam beschrieben.

HINWEIS:  Nur wenn ein P5000i Glasfaser-Mikroskop an das Gerat
angeschlossen ist, ist die Mikroskopanwendung voll
funktionsfahig.

Alle Gerate mit einem nachgestellten ,P” im Modellnamen
(z. B. MPOLS-84P) bieten PCM-Funktionalitat.

Das eingebaute Patchkabel-Mikroskop
(PCM)

Das PCM ist ein Mikroskop zur Anzeige und Priifung der
Patchkabel-Seite (Stecker) von optischen Steckverbindern.

Um ein breites Spektrum von optischen Steckverbindern zu
unterstitzen, besitzt das PCM einen auswechselbaren FMAE-
Adapter. Uber die dedizierte QuickCapture-Taste kann eine Gut/
Schlecht-Bewertung direkt ausgeldst oder das Live-Bild
eingefroren werden. Um den Arbeitsablauf optimal anzupassen,
ist die Tastenaktion konfigurierbar. Uber die dedizierte
VergroBerungsumschalttaste kann schnell zwischen zwei
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MikroskopvergréBerungsstufen umgeschaltet werden: niedrige
VergroBerung (ca. 23000 dpi) zur allgemeinen Priifung der
Faserendflache und hohe VergréBerung (ca. 46000 dpi) zur
detaillierten Prifung der Faserendflache.

Abb. 25 Komponenten des Patchkabel-Mikroskops

FMAX-Adapter

Taste QuickCapture™

1
2
3 Schérfeneinstellung
4

Taste VergroBerungsumschaltung

Adapter der FMAX-Serie fiir das PCM

MPOx-Gerate mit PCM verwenden Adapter der FMAX-Serie, um
konsistente und prazise Priifungen fiir ein breites Spektrum von
Steckverbindern und Anwendungen sicherzustellen. Alle PCM-
Konfigurationen werden mit integrierter 2,5-mm-Schnittstelle
geliefert. Bausatzkonfigurationen kénnen zusatzliche FMAX-
Adapter enthalten.

Das externe P5000i Glasfaser-Mikroskop

Das P5000i Glasfaser-Mikroskop ist ein tragbares Handmikro-
skop zur Anzeige und Prifung sowohl der Einbaubuchsen als
auch der Patchkabel-Seite (Stecker) von optischen Steckverbin-
dern sowie anderer optischer Gerate, z. B. Transceiver.

Das Glasfaser-Mikroskop wurde speziell fiir eine bequeme und
einfache Handhabung und Bedienung entwickelt, die es dem
Benutzer ermdglicht, schwer zu erreichende Steckverbinder an
der Riickseite von Schaltfeldern oder im Inneren von
Hardwaregeraten zu priifen. Um ein breites Spektrum von
optischen Steckverbindern zu unterstitzen, besitzt das P5000i
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eine auswechselbare FBPT-Priifspitze. Uber die dedizierte
QuickCapture-Taste kann eine Gut/Schlecht-Bewertung direkt
ausgeldst oder das Live-Bild eingefroren werden. Um den
Arbeitsablauf optimal anzupassen, ist die Tastenaktion
konfigurierbar. Uber die dedizierte VergréBerungsumschalttaste
kann schnell zwischen zwei MikroskopvergréBerungsstufen
umgeschaltet werden: niedrige VergroBerung (ca. 23000 dpi) zur
allgemeinen Priifung der Faserendflache und hohe
VergroBerung (ca. 46000 dpi) zur detaillierten Prifung der
Faserendflache.

Der Bausatz, der fiir das P5000i Glasfaser-Mikroskop mit dem
MPOLS-85 verkauft wird, enthalt die Standard-
Zylinderbaugruppe (FBPP-BAP1), Standardprifspitzen fir
Patchkabel und Standardprifspitzen fiir Einbaubuchsen.

Abb. 26 P5000i Glasfaser-Mikroskop — Komponenten

Prifspitze

Zylinderbaugruppe

Taste QuickCapture™ (siehe ,Grundeinstellungen” auf Seite 78)

Schérfeneinstellung

Taste VergroBerungsumschaltung (beidseitig)

USB-2.0-Anschluss

Nfojun | AW IN|=

1,83 m Spiralkabel

Priifspitzen der FBPT-Serie fiir P5000i

Das P5000i Glasfaser-Mikroskop nutzt Prifspitzen der FBPT-
Serie, um konsistente und prazise Prifungen fiir ein breites
Spektrum von Steckverbindern und Anwendungen
sicherzustellen. Diese steckerspezifischen und universellen
Priifspitzen sind auswechselbar, sodass das P5000i Glasfaser-
Mikroskop mit unterschiedlichen Typen optischer
Steckverbinder verbunden werden kann.
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Abb. 27  Prifspitzen der FBPT-Serie fiir die Priifung einzelner Fasern

1 FBPT-MTPA-L fiir MPO-Priifung

2  Zylinderbaugruppe (rechts) und Priifspitze (links)

P5000i-Anschluss

Damit die Mikroskopanwendung voll funktionsfahig ist, ist ein
P5000i Glasfaser-Mikroskop erforderlich.

Das Mikroskop der P5000-Serie (der P5000i-Vorgéanger) wird
nicht unterstutzt.

Das Mikroskop anschlieBen:

1. Das P5000i in einen der beiden USB-Anschlisse stecken.
Der Initialisierungsvorgang startet sofort.

2. Das P5000i mit der zu prifenden Faser verbinden.

3. Die Taste [#] driicken; dann auf die Taste [Mikroskop] tippen
oder die Pfeiltasten verwenden.
—oder -
Die Taste [£1] driicken, um zwischen Messansicht und
Prifansicht umzuschalten.
Nach der Initialisierung zeigt das P5000i die Live-Ansicht an.

Um die Batterien zu schonen, werden die Kameras 5 Minuten
nach Verlassen der jeweiligen Anwendung ausgeschaltet.
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Grundeinstellungen

V' Das Glasfaser-Mikroskop istan das Gerat angeschlossen (PCM
ist immer angeschlossen).
v Das Gerat ist im Modus PCM oder Mikroskop.

Autom. Zentrieren

Wenn automatisches Zentrieren aktiviert ist, wird die
Detailansicht mit hoher VergréBerung automatisch um die Mitte
der Faserendflache herum zentriert.

Autom. Zentrieren ein-/ausschalten:
1. Driicken Sie die Taste [=].
2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Auf [PCM-Einstellungen] oder [Mikroskopeinstellungen]
tippen.

4. Tippen Sie auf [Autom. Zentrieren], um die Funktion ein-/
auszuschalten.

Taste QuickCapture™

Um unterschiedliche Arbeitsablaufe zu unterstitzen, ist die
Funktion der QuickCapture™-Taste konfigurierbar. Durch
Driicken der Taste wird entweder das Live-Bild eingefroren oder
ein Test gestartet.

Test Durch Driicken der Taste wird automatisch das
Live-Bild eingefroren und ein Test durchgefiihrt.

Einfrieren Durch Driicken der Taste wird automatisch das
Live-Bild eingefroren.

Taste einstellen:

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Auf [PCM-Einstellungen] oder [Mikroskopeinstellungen]
tippen.

4. Tippen Sie auf [Geratetaste].

5. Tippen Sie auf die gewlinschte Tastenfunktion.
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Scharfenqualitatsleiste

Beim Einschalten wird die Scharfenqualitat grafisch in Echtzeit
durch eine Leiste links im Bildschirm angezeigt.

Scharfenqualitétsleiste anzeigen/ausblenden:
1. Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Mehr] tippen.

2. Auf [PCM-Einstellungen] oder [Mikroskopeinstellungen]
tippen.

3. Tippen Sie auf [Scharfenqualitatsanzeige], um den Balken
anzuzeigen/auszublenden.

Auswahlen eines Profils und eines Adapters/
Spitze

Uber Profile

Profile enthalten die Analyseparameter, mit denen Gut/Schlecht-
Kriterien festgelegt werden. Eine Reihe von Profilen wird
zusammen mit dem Gerat geliefert. Profile werden nicht am
Gerat, sondern mit der J-Reporter-Software erstellt und per
Fernbedienung auf das Gerét Ubertragen. Informationen zum
Erstellen von Profilen finden Sie im J-Reporter-
Benutzerhandbuch.

Ein Profil auswéhlen:

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Profil].

3. Tippen Sie auf das gewiinschte Profil.
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Tabelle. 1Beispiele fiir Profile, die standardméaBig im Instrument gespei-

chert sind.
Profil Gut/Schlecht-Kriterien fiir ...
E2000 ... Prézisionsmetallferrulen-Steckverbinder
MM_ ... Multimode-Steckverbinder gemaB IEC 61300-3-35
Ribbon_ | ... Single- und Multimode-Steckverbinder gemé&B IEC
61300-3-35
SFP_ ... steckbare Elemente mit kleinem Formfaktor

SM-UPC | ... Singlemode UPC-Steckverbinder gemaB IEC 61300-3-35

SM-APC | ... Singlemode APC-Steckverbinder gemaB IEC 61300-3-35

SM_PC | .. Singlemode PC-Steckverbinder gemaB IEC 61300-3-35

Uber Adapter/Spitzen

Beim Versuch, einen Adapter (PCM) oder eine Spitze
(Mikroskop) auszuwahlen, werden nur Adapter/Spitzen
angezeigt, die vom ausgewahlten Profil und der verwendeten
Kamera unterstiitzt werden. Daher muss das Profil vor Auswahl
von Adapter/Spitze ausgewahlt werden.

Je nach Auswahl von Adapter/Spitze wird die LED-Beleuchtung
der Kamera auf eine vorkalibrierte Helligkeit eingestellt, die im
Speicher der Kamera abgelegt ist.

Wenn kein passender Adapter/Spitze vorhanden, wird durch die
Standardhelligkeit immer noch ein Bild dargestellt, wahrend der
Gut/Schlecht-Analysealgorithmus moéglicherweise nicht
ordnungsgemaB funktioniert.

Adapter/Spitze auswahlen:

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Prifspitze]/[Adapter].
3. Wahlen Sie den geeigneten Adapter/Spitze aus.
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Bedienung

Fiir MPO-Tests: Positionieren des Bandes

» Positionieren Sie mit den beiden Schrauben am FMA-MTPA-
Adapter eine Faser in der Mitte des Displays.

Einstellen der Scharfe

» Passen Sie mit der Schérfeneinstellung die Scharfe des Bildes
an.

Die Scharfenqualitétsleiste hilft lhnen dabei, die beste Einstellung
zu finden (siehe ,Scharfenqualitdtsleiste” auf Seite 79).

VergroBBerungsumschaltung

» Uber die VergréBerungsumschalttaste kénnen Sie die Live-
Anzeige andern, von hoher zu niedriger VergréBerung und
umgekehrt.

Bei hoher VergroBerung ist eine automatische Zentrierung
verflgbar.

Durchfiihren eines Tests

» Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Test] tippen.
—oder —
Dricken Sie die QuickCapture™-Taste, wenn Test als
Tastenaktion eingestellt ist.
—oder -
Driicken Sie die mittlere Taste.
Welche Informationen nach Abschluss des Tests auf dem
Display angezeigt werden, héngt von der aktuellen
Uberlagerungseinstellung ab:
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Uberlagern

» Die Taste [=] und dann die Taste [Uberlagern] driicken, um
die Uberlagerungsansicht zu dndern. Wiederholen Sie den
Vorgang, bis die gewiinschte Anzeige erscheint:
ohne Uberlagerung > mit Einfarbungen > mit Einfarbungen
und Legende > ohne Uberlagerung > ...

Rechts oben auf dem Bildschirm wird eine Zusammenfassung
der Testergebnisse angezeigt (die folgende Beispieldarstellung
kann von der tatsdchlichen abweichen).

Zone

A Das ist die Kernzone.
Das ist der Bereich, der den Kern umgibt.

B Das ist die Mantelzone.
Sie umgibt den GroBteil des Fasermantels.

Das ist der Epoxidharzring.

D Das ist die Ferrulenzone.
Sie ist ein Teil der Ferrule nahe der Faser und um die Faser
herum.

Testergebnisanzeigen und Rahmenfarben

pAss v
ZoneA | PASS
ZoneB | PASS
Zone C | PASS
B ZoneD [ pass

S
Test fehlgeschlagen Test bestanden Bild eingefroren

Abb. 28 Gut/Schlecht-Analyse, Uberlagerungs- und Einfrieransicht

Zum Live-Bild zuriickkehren:

» Dricken Sie die QuickCapture™-Taste.
—oder—
Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Live] tippen.

82 MPOLx-84/85 (P)



VIAVI

HINWEIS:

HINWEIS:

MPOLx-84/85 (P)

9 MIKROSKOP-/PCM-BETRIEB
SPEICHERN DER MIKROSKOP-/PCM-ERGEBNISSE

Einfrieren des Bilds

Sobald das Bild annehmbar ist, kdnnen Sie es einfrieren, anstatt
einen Test auszufihren. Mit dieser Funktion kénnen Sie die
aktuelle Ansicht festhalten und fiir spatere Bezugnahme
speichern. Im Freeze-Modus hat das Bild einen blauen Rahmen.

Die Anzeige einfrieren:

» Dricken Sie die QuickCapture™-Taste (wenn diese auf den
Freeze-Modus eingestellt ist).
—oder -
Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Einfrieren] tippen.

Zum Live-Bild zuriickkehren:

» Dricken Sie die QuickCapture™-Taste.
—oder—
Die Taste [=] driicken und auf die Taste [Live] tippen.

Speichern der Mikroskop-/PCM-Ergebnisse

Bilder kdnnen einfach durch Driicken der Taste [H] gespeichert
werden. Bei jedem Driicken der Taste werden die Ergebnisse
gespeichert.

Die Testergebnisse werden immer auf dem MPOLP-85
gespeichert, auch dann, wenn das Speichern vom MPOLS-85 aus
durchgefiihrt wird. Daher kénnen vom PCM aufgenommene
Bilder leicht von Bildern unterschieden werden, die von einem
externen Glasfaser-Mikroskop aufgenommen wurden.

Wenn das Gerat mit integriertem Patchkabel-Mikroskop an ein
Glasfaser-Mikroskop angeschlossen ist, werden die Bilder fiir das
PCM und das Glasfaser-Mikroskop in verschiedenen Ordnern
gespeichert.
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Hintergrund

Jeder Speichervorgang umfasst die gesamten verfiigbaren
Bild- und Uberlagerungsdaten, unabhangig vom aktuellen
Bildschirminhalt:

« Zwei JPEG-Dateien fiir hohe und niedrige VergréBerung
» Eine XML-Datei zur Beschreibung der Testergebnisse

« Eine PGM-Datei (komprimiert) flir fehlerhafte Stellen

+ Eine Containerdatei

Wenn Daten vom Benutzer angefordert werden (z. B. unter
Verwendung von SCPI), wird die JPG-Datei erst zu diesem
Zeitpunkt von der Software erzeugt. Dieses Konzept spart
Speicherplatz und ermdglicht es, scharfe Zonenringe fir alle
Auflésungen (VGA, QVGA und QQVGA) beizubehalten.

Daten zu gespeicherten Bildern und Uberlagerungen (JPEG, XML,
PGM-Dateien) konnen Uber die Smart Reporter-Software
Ubertragen, angezeigt und verwaltet werden.

1. Wahlen Sie den gewiinschten Uberlagerungsmodus.

2. Driicken Sie die Taste [F].
In der Live-Ansicht lbst bereits diese Aktion den Schnappschuss

aus.
Als Dateiname wird das in den Projekteinstellungen festgelegte
Label-Prdfix oben im Display angezeigt.

Project: default DR A 1309

FiberID7

n n Probe

PCM n Loss / Length

Decrement Increment
1D D

3. Um den Dateinamen zu bearbeiten, tippen Sie auf diesen,
bearbeiten Sie ihn und tippen Sie auf [OK].

4. Umdie ID zu dndern, tippen Sie auf [ID dekrementieren] oder
[ID inkrementieren].

5. Driicken Sie [Speichern], um die Ergebnisse zu speichern.
Die Datei wird im Verzeichnis des aktuell aktiven Projekts
gespeichert.
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1 0 DATENVERWALTUNG

HINWEIS:

MPOLx-84/85 (P)

Ergebnisse werden immer im aktuell ausgewdhlten (aktiven)
Projekt gespeichert. Um gespeicherte Ergebnisse anzuzeigen,
muss das gewlinschte Projekt zunachst aktiviert werden (siehe
.Projekte verwalten” auf Seite 37).

Um ein Projekt auszuwéhlen, siehe ,Auswahlen eines Test-Tool-
Projekts” auf Seite 38 und ,Auswahlen eines Projekts im
Workflow-Dashboard” auf Seite 41.

Speichern von Messergebnissen

Das Speichern der Ergebnisse wird in den Beschreibungen der
einzelnen Anwendungen erlautert.

Auswidhlen von Testergebnissen im Test-
Tool- oder Workflow-Modus

Test-Tool-Projekt: Workflow-Projekt:

1. Wahlen Sie ein Test-Tool- 1. Wahlen Sie ein Workflow-
Projekt mit den Projekt mit den
Testergebnissen der Testergebnissen der
gewiinschten Anwendung. gewilinschten Anwendung.

2. Wahlen Sie die gewlinschte 2. Tippen Sie auf [TEST
Anwendung. STARTEN], 6ffnen Sie ein

Label aus der Liste und
wahlen Sie die gewlinschte
Anwendung aus.

Datenverwaltung von Dampfungs-/Langen-
Tests

Abrufen der gespeicherten Testergebnisse
Gespeicherte Testergebnisse werden direkt Gber das Meni in der
Dampfung/Liange/-Anwendung angezeigt.

v Die Anwendung Dampfung/Léange wird ausgewahlt.

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Tippen Sie auf die Taste [Testergebnisspeicher].
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Die Info-Seite mit den gespeicherten Testergebnissen wird
angezeigt.

Building A > Test Results

A1[1] [ puss | 5

17:13:28 03/31/2017

A1[2] [ puss | 5

16:25:54 04/03/2017

A2[1] [ puss | 5

15:02:43 04/07/2017

A2][2] [ pass | 5

08:29:50 04/25/2017

©000

4. Tippen Sie zweimal auf ein Testergebnis, um es auszuwahlen
oder driicken Sie die Pfeiltasten, um ein Testergebnis zu
markieren und driicken Sie dann die mittlere Taste.

Die Info-Seite mit den gespeicherten Testergebnissen wird

angezeigt.
M Building A > Test Results > A_2[2] YR A 037
T — 0 A2[2] @ PASSED
Info
5 | oe 08:29:50 04/25/2017
Pol. XX-0009
V01.90.00.7320
~
1310 XX-0009
V01.91.00.7460
~
1550

1  Informationen lber die gespeicherten Testergebnisse:
o A 2 [2]: Test-Label-Name
« GUT: Gut/Schlecht-Label Zusatzlich hat das Fenster einen
griinen oder roten Rahmen.
« Zeitmarke: Uhrzeit und Datum des Tests
« XX-0009: Seriennummer des Gerats
« VO1... Softwareversion der Gerate

2 Ansicht der gespeicherten Testergebnisse

5. Tippen Sie auf ein Symbol in der linken Navigationsleiste, um
die Testergebnisse im Detail anzuzeigen.
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10 DATENVERWALTUNG
DATENVERWALTUNG VON PEGELMESSERTESTS

6. Die Anzeige der gespeicherten Testergebnisse ist identisch
mit der Anzeige nach dem Ausflhren eines Tests. Siehe
.Detailibersicht der Ergebnisse” auf Seite 59 fir
Detailinformationen zur Testergebnisanzeige.

Loschen der gespeicherten Testergebnisse

Einen Datensatz l6schen:

V' Die Info-Seite mit den gespeicherten Testergebnissen wird
angezeigt.

1. Wéhlen Sie den zu l6schenden Datensatz aus.

2. Dricken Sie die Taste [3] und tippen Sie auf [Entfernen].

Der gewdihlte Datensatz wird geldscht und aus der Liste
entfernt.

Alle gespeicherten Testergebnisse l6schen:

V Die Info-Seite mit den gespeicherten Testergebnissen wird
angezeigt.

» Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Alle entfernen].
Alle gespeicherten Datensdtze werden geldscht und aus der
Liste entfernt.

Datenverwaltung von Pegelmessertests

Abrufen der gespeicherten Testergebnisse
Gespeicherte Testergebnisse werden direkt Giber das Menti in der
Pegelmesser/-Anwendung angezeigt.

' Die Anwendung Pegelmesser wird ausgewahlt.

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Tippen Sie auf die Taste [Testergebnisspeicher].

87



10 DATENVERWALTUNG - a
DATENVERWALTUNG VON PEGELMESSERTESTS ‘ l \.\ l

Die Info-Seite mit den gespeicherten Testergebnissen wird
angezeigt.

default > Test Results

FiberID6 (2) )
16:39:58 10/03/2012

FiberID6 (3) >
16:53:11 10/03/2012

4. Tippen Sie zweimal auf ein Testergebnis, um es auszuwdhlen
oder driicken Sie die Pfeiltasten, um ein Testergebnis zu
markieren und driicken Sie dann die mittlere Taste.

Die Info-Seite mit den gespeicherten Testergebnissen wird
angezeigt.

B default > Test Results > FiberlD1 [1]

1— FiberID1 [1]
Info 16:48:19 02/25/2019
C-0052

V02.05.00.8834

A
1310

M default > Test Results > FiberID1 [1]

1 1
Info 2 8
3 9
4 10
22— 5 11
o] [ 12
1310

cdBm
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10 DATENVERWALTUNG
DATENVERWALTUNG VON MIKROSKOP- UND PCM-TESTS

1 Informationen lber die gespeicherten Testergebnisse:
« FiberID1 [1]: Test-Label-Name
« Zeitmarke: Uhrzeit und Datum des Tests
e C-0..: Seriennummer der Gerate
« V02..: Softwareversion der Gerate

2 Ansicht der gespeicherten Testergebnisse

5. Tippen Sie auf ein Symbol in der linken Navigationsleiste, um
die Testergebnisse im Detail anzuzeigen.

Bei gespeicherten Pegelmesser-Testergebnissen wird jeweils nur
eine Wellenlange (850 nm, 1300 nm, 1310 nm oder 1550 nm)
gespeichert und angezeigt.

Loschen der gespeicherten Testergebnisse

Einen Datensatz léschen:

V Die Info-Seite mit den gespeicherten Testergebnissen wird
angezeigt.

1. Wahlen Sie den zu I6schenden Datensatz aus.

2. Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Entfernen].

Der gewdhlte Datensatz wird gel6scht und aus der Liste
entfernt.

Alle gespeicherten Testergebnisse 16schen:

v Die Info-Seite mit den gespeicherten Testergebnissen wird
angezeigt.
» Driicken Sie die Taste [=] und tippen Sie auf [Alle entfernen].

Alle gespeicherten Datensdtze werden geldscht und aus der
Liste entfernt.

Datenverwaltung von Mikroskop- und PCM-
Tests

Abrufen der gespeicherten Testergebnisse
Gespeicherte Testergebnisse werden direkt Giber das Menti in der
Mikroskop/PCM-Anwendung angezeigt.

 Die Anwendung Mikroskop oder PCM wird ausgewahlt.

1. Driicken Sie die Taste [=].

2. Tippen Sie auf die Taste [Mehr].

3. Tippen Sie auf die Taste [Messdaten].
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Die Liste mit den gespeicherten Testergebnissen wird angezeigt.

Project: Building A b4 TS

Fiber ID Pass/
Fail

Alle Spalten der Ubersicht darstellen:

» Driicken Sie die Pfeiltasten links/rechts, um zusétzliche
Informationen anzuzeigen. Die angezeigten Informationen
richten sich nach der ausgewéhlten Anwendung.

Fiber-ID Test-Label-Name

Pass/Fail [Gut/ Gut/Schlecht-Label
Schlecht]

Profil Profil-Label

Adapter Adaptertyp

Zeitmarke Uhrzeit und Datum des Tests

Testergebnisse verwalten

Testergebnisse an-/abwahlen:
Es gibt verschiedene Wege Testergebnisse an- und abzuwahlen:

1. Tippen Sie einmal auf einen Eintrag, um ihn zu markieren, und
tippen Sie erneut auf ihn, um ihn auszuwahlen..

2. Verwenden Sie die Pfeiltasten nach oben/unten, um einen
Eintrag zu markieren, und driicken Sie die mittlere Taste, um
ihn auszuwahlen.

3. Taste [=] und dann Taste [Alle auswahlen] driicken, um alle
auszuwahlen.

4. Taste [=] und dann Taset [Auswahl aufheben] driicken um all
abzuwahlen.

HINWEIS:  Der Auswahlstatus des markierten Eintrags wechselt. Das
Hakchen in der ersten Spalte ist hellgrau, wenn ein Eintrag
abgewahlt ist, und dunkelgrau, wenn er ausgewahlt ist.
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Testergebnisse in der Ganzseitenanzeige anschauen:

 Die Ubersicht der Messdaten wird angezeigt.

1. Ein oder mehrere Testergebnisse von der Liste wahlen.

2. Taste [=] und dann die Taste [Auswahl anzeigen] driicken.
Das erste ausgewdhlte Ergebnis wird angezeigt.

3. Taste [=] und dann Taste [Weiter] oder [Zuriick] driicken, um
andere Ergebniss anzuzeigen.

Die Testergebisse sortieren:

 Die Ubersicht der Messdaten wird angezeigt.

1. Taste [=] driicken.

2. Taste [Mehr] dann die Taste [Sortierreihenfolge] driicken.
3. Die gewtinschte Sortierfolge wahlen.

Die Ubersichtsspalten ein- oder ausblenden:

 Die Ubersicht der Messdaten wird angezeigt.

1. Taset [=] driicken.

2. Taste [Mehr] dann die Taste [Spalten anzeigen] driicken.

3. Einen Spaltentitel driicken, um den Ein-/Ausblenden-Status zu
wechseln.

Gespeicherte Ergebnisse aus einem Projekt zu I6schen:

 Die Ubersicht der Messdaten wird angezeigt.

1. Einen oder mehrere Testergebnisse wahlen.

2. Taste [=] driicken.

3. Taste [Auswahl |6schen] driicken.
Die ausgewdhlten Testergebnisse weden gelbscht.

Aktionen bei der Bildansicht

Prev
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Die BildvergréBerung zwischen niedrig/hoch wechseln:

» Die Taste [=] driicken und dann auf die Taste [Vergr.] tippen.
—oder -
Tippen Sie auf das Bild.

Das Bild in den gewiinschten Bereich verschieben:

» Streichen Sie mit lhrem Finger Uber das Bild mit hoher
VergroBerung.
— oder -
Bewegen Sie mit den Pfeiltasten die Anzeige in die
gewinschte Richtung.

Exportieren der Ergebnisse auf USB

Die Exportfunktion ermdglicht das Speichern von CSV-Dateien
sowie Dateien, die ausschlieBlich vom Smart Reporter verwendet
werden, auf einem USB-Stick.

Dateien exportieren:

1. Stecken Sie den USB-Stick in einen der USB-Anschlisse aufder
rechten Gerateseite.

Das Symbol [#] wird oben am Bildschirm angezeigt.

2. Tippen Sie auf die Taste ®- .

. Tippen Sie auf die Taste [DatenSpeicher].

4. Tippen Sie auf die Taste [Ergebnisse auf USB exportieren].
Die Dateien werden in folgender Verzeichnisstruktur
abgespeichert:
storage_<device_type> <serial_number>

<current_date>T<current time>Z.
<current_date>T<current time>Z <current_date>_001.csv
default
<Label>.<Test_No>.<Application>

w

Die CSV-Datei enthalt die Ergebnisse einer Messung/mehrerer
Messungen. Die Anwendungsdatei kann von der J-Reporter-
Software verarbeitet werden.

Berichterstellung

Zur Berichterstellung, laden Sie die Software J-Reporter von der
VIAVI Website herunter
http://updatemyunit.net.

» Verbinden Sie das Gerat Uber den USB-Anschluss mit lhrem PC
und folgen Sie den Anweisungen am Bildschirm.

MPOLx-84/85 (P)
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A WARNUNG

Gefahrliche elektrische Spannung und unsichtbare

Laserstrahlung

Die Durchfiihrung von Wartung und Pflege des Gerits,

wihrend es angeschlossen oder in Betrieb ist, kann zu

Beschddigungen des Gerits oder zu Verletzungen fiihren.

» Stellen Sie sicher, dass das Gerédt vor der Durchfiihrung von
Wartungs- und Reinigungsarbeiten ausgeschaltet ist und
von allen Strom- und optischen Strahlungsquellen
abgetrennt ist.

Reinigen des Testanschlusses

Es wird empfohlen, zunachst die optischen Anschliisse auf
Verschmutzungen zu Uberpriifen und sie gegebenenfalls vor
Messungsbeginn zu reinigen. Selbst kleinste Staubpartikel an
den Steckerendflachen oder in den Testadaptern kénnen sich
nachteilig auf das Messergebnis auswirken.
1. Das Gerat ausschalten.
2. Am effektivsten ist es, einen speziellen MPO-Reiniger zu
verwenden
(z. B. Senko, SmartCleaner MPO).
3. Esist zudem maoglich, den Testadapter mit sauberer Druckluft
auszublasen (Druckluft ist auch in Dosen erhéltlich, z. B. Anti-
Staubspray).

Decken Sie die optischen Anschlisse durch SchlieBen der
Schutzkappe ab, wenn das Gerat nicht benutzt wird. Sie
vermeiden dadurch eine Verschmutzung.
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Reinigen des Gerits

Das Gerat kann mit einem weichen Tuch und einer milden
Reinigungsldsung gesdubert werden.

Wasser und Reinigungslosungen
Wasser oder Reinigungslésungen, die in das Innere eindrin-
gen, kénnen das Gerdt beschadigen oder zerstéren.

» Achten Sie unbedingt darauf, dass Wasser oder
Reinigungsldsungen nicht in das Gerateinnere gelangen.
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Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den Normen
EN61326-1, IEC 61000-4-2, IEC61000-4-3, IEC / CISPR11. Die
Grenzwerte sollen einen angemessenen Schutz vor
gesundheitsschadlichen Beeintrachtigungen beim Einsatz in
einer gewerblichen Umgebung gewéhrleisten.

Dieses Gerét erzeugt und nutzt Hochfrequenzenergie und kann
diese abstrahlen. Wenn es nicht in Ubereinstimmung mit dem
Benutzerhandbuch installiert und eingesetzt wird, kann es den
Funkverkehr stéren.

Der Betrieb dieses Gerats in Wohngebieten kann zu schadlichen
Storungen fiihren. In diesem Fall mussen Sie die Stérungen auf
eigene Kosten beheben.

Die Berechtigung zum Betrieb dieses Gerats unterliegt der
Bedingung, dass keine Anderungen am Gerit vorgenommen
werden, wenn diese Anderungen oder Modifikationen nicht
ausdriicklich von VIAVI genehmigt wurden.

Entsprechend den FCC-Bestimmungen zur HF-Exposition muss
ein Abstand von mindestens 20 cm zwischen der Antenne dieses
Gerats und allen Personen eingehalten werden.

Dieser Sender darf nicht zusammen mit einer anderen Antenne
oder einem anderen Sender aufgestellt oder betrieben werden.

EU-Funkgeraterichtlinie

In Ubereinstimmung mit Artikel 10.8 der EU-Richtlinie iiber
Funkgerate 2014/53/EU gibt die folgende Tabelle Informationen
zu den Frequenzbédndern und der maximalen HF-Sendeleistung
dieses Produkts fir den Verkauf in der EU:

Frequenzbereich | Verwendete Max. Sendeleistung

(MHz) Kanile (dBm/mW)

2400-2483,5 1-13 ODFM: 19,9 dBm (97,7 mW)
CCK: 17,9 dBm (61,7 mW)

5150-5250 36-48 22,9 dBm (195 mW)

5250-5350 52-64 22,9 dBm (195 mW) mit TPCP
19,9 dBm (97,7 mW) mit TPC

5470-5725 100-140 29,9 dBm (977 mW) mit TPC
26,9 dBm (490 mW) ohne TPC

1) TPC steht fir Transmit Power Control (Sendeleistungsregelung)
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1 3 FERNSTEUERUNG

Anleitung zur Fernsteuerung

» Die aktuelle Version der Anleitung zur Fernbedienung “SCF RC
Docs.exe” (selbstentpackende zip-Datei) finden Sie auf der
VIAVI Website unter http://updatemyunit.net.
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1 5 ERFULLUNG GESETZLICHER BESTIMMUNGEN

Viavi hat ein proaktives
Umweltmanagementprogramm

Auf dem Gebiet der Messtechnik fiir die Daten- und
Telekommunikation Uiberzeugt Viavi seit Jahrzehnten mit
Qualitdt und Leistung. Mit seinem proaktiven
Umweltmanagementprogramm will Viavi an diese Tradition
anknipfen.

Das Umweltmanagementsystem ist integraler Bestandteil der
Viavi-Unternehmenspolitik und der Unternehmensziele. Unter
Umweltmanagement verstehen wir die Entwicklung von
langfristig tragfahigen Lésungen im Spannungsfeld von
Okonomie, Technologie und Okologie.

Die Grundlage des systematischen Umweltmanagements von
Viavi ist seine transparente Struktur und eine nachvollziehbar
organisierte Dokumentation. Diese Transparenz des
umweltrelevanten Tuns ermdglicht uns und unseren
Geschéaftspartnern eine optimale Zusammenarbeit. Mit der
Kenntnis unseres Systems kdnnen Anforderungen klar formuliert
werden; wir kdnnen mit kiirzesten Reaktionszeiten auf spezielle
Bedirfnisse eingehen.

Das proaktive Umweltmanagementsystem von Viavi
unterstiitzt Sie

Beim Einsatz der Viavi-Produkte

Bei der Planung, Entwicklung/Konstruktion und Herstellung von
Viavi-Produkten werden umweltbezogene Belange und
Restriktionen besonders berlcksichtigt. Dies erstreckt sich von
der Auswahl der verwendeten Rohstoffe/Halbzeuge und der zur
Anwendung kommenden Herstellprozesse, Gber den
Energieverbrauch im Betrieb, bis zur Schlussphase des
Produktlebens in Form einer demontagefreundlichen
Baustruktur.

Bei der Deklarierung gefahrlicher Stoffe in
Produkten

Die Vermeidung bzw. ein sorgsamer Umgang mit Gefahrstoffen
in der Produktion und in den Produkten hat bei Viavi hdchste
Prioritat. Eine Gefahrstoffliste beinhaltet alle zu vermeidenden

100 MPOLx-84/85 (P)



MPOLx-84/85 (P)

EU WEEE- UND BATTERIERICHTLINIEN

Stoffe; ist dieses technisch nicht moglich, erfolgt eine
Kennzeichnung in der produktspezifischen Dokumentation bzw.
im/am Produkt.

Bei der Wiederverpackung von Viavi-Produkten

Zum Einsatz kommen wiederverwendbare
Transportverpackungen. Bevorzugt werden Uberall dort, wo es
transporttechnisch moglich ist, unkritische
Einstoffverpackungen.

Beim Aufbau eines eigenen Managementsystems

Nur durch umweltkompetente Partner wird die geforderte
Sorgfaltspflicht erfiillt. Dieses schiitzt vor kritischen Fragen
Dritter.

EU WEEE- und Batterierichtlinien

Dieses Produkt und die fiir den Betrieb des Produkts
verwendeten Batterien dlrfen nicht in den kommunalen
Restmiill gelangen, sondern missen getrennt gesammelt und
gemaB den in lhrem Land geltenden Vorschriften entsorgt
werden.

Viavi hat gemaB der WEEE-Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerdte und der EU-Batterierichtlinie
2006/66/EG ein Ricknahmeverfahren eingerichtet.
Anweisungen zur Riickgabe von Altgerdten und verbrauchten
Batterien an Viavi finden Sie im Abschnitt WEEE der Viavi
Webseite Policies und Standards
(https://www.viavisolutions.com/de-de/node/53701#sustain).
Sollten Sie Fragen zur Entsorgung von Altgeraten oder Batterien
haben, wenden Sie sich bitte an das Managementteam fir das
Viavi WEEE-Programm unter WEEE.EMEA@ViaviSolutions.com.

EU REACH

GemaB Artikel 33 der REACH-Verordnung (EG) Nr. 1907/2006
besitzen Produktlieferanten eine Informationspflicht, falls ein
Artikel besonders besorgniserregende Stoffe

(SVHC - Substances of Very High Concern) der sogenannten
Kandidatenliste Gber einer bestimmten Konzentrationsschwelle
enthalt.
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Informationen zum Vorhandensein besonders
besorgniserregender Stoffe (REACH SVHCs) in Viavi Produkten
finden Sie im Abschnitt Hazardous Substance Control der
Viavi Webseite Policies and Standards.

EU-Richtlinien zur CE-Kennzeichnung
(LV, EMC, RoHS, RE)

Dieses Produkt erfiillt alle relevanten Richtlinien zur
CE-Kennzeichnung. Einzelheiten entnehmen Sie bitte der EU-
Konformitatserklarung.

RoHS
"1 ERoHS"
(BFEEFRSRRHERENE) (EE&LH , B399
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j}/ BRERRERMN B> RASFH.
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